
EINROLLEN-ROLLIERWERKZEUGE

DRUCK MACHEN:
KRAFTVOLL VERFESTIGTE UND
GLATTE OBERFLÄCHEN
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Gewappnel für nahezu olle 6eorbeitung,siluatlonen: Do. modulare We,ueug'Y'lem ERG ermOglkhl
durch hohe Flexlbililiil eine schnelle und wlrt,chof~lche Anpassung on ve,"chieden.te Bearbeitungen.

Eine innovative läsung Für nahezu alle

Glatt- und Festwolzoufgaben ist dos

modulare Einrollen-Werkzeugsystem ERG

für Drehmaschinen.

Ein Grundkärper dient zur Aufnohme der

austauschbaren Systembauteile bzw. Be­

arbeitungskäpfe. Das ERG lässt sich so in

kürzester Zeit umrüsten und ermäglicht

es, spezielle Bearbeitungsaufgoben

rasch zu erledigen.

Der Beorbeitungskopf kann um 1800 ge­

schwenkt werden und ist daher universell

einsetzbor.

Meister an Vielseitigkeit

Variable Elnrollen.RaUierwerueuge zur Außen. und
Innenbearbeitung; etwa zum Glii!ten und Verfe,~.

gen von Radien, zylindrischen Außendurchme..ern,
""geh P1anAochen, Einstichen, Frel.tichen u.w.

Verfestigte Oberflächen mit deutlicher

Zunahme der Rondschichthärle in Verbin­

dung mit sehr glatten Oberflächen - das

schaffen variable Einrollenwerkzeuge

sowie das modulare Werkzeugsystem

von Baublies.

Dobei gilt: Ob variabel oder modular ­

Baublies Einrollenwerkzeuge

• sind hochwertig und robust,

• haben ein breites Einsotzspektrum,

• reolisieren Oberflächen von hächster

Qualität,

• verlängern die lebensdouer z. B. von

bearbeiteten Bolzen sowie Achsen und

vermindern die Rissbildung om Bouteil.

Variable Einrollen-Rollierwerkzeuge sind

einstellbar für unIerschiedliche Konturen

und kännen ouch on schwierig zugäng­

lichen Stellen eingesetzt werden.

Variabel und schwenkbar

Einrollen-Rollierwerkzeuge:

schnell, glatt und fest

Zum Finishen erste Wahl

Erhähung der Härte bei gleichzeitiger

Zunahme der Dauerschwingfes~gkeit.

Geringe Investitionen bei schnellerAmor~­

sation mochen das Einrollenwerkzeug zu

einer qualita~v hochwertigen und kosten­

güns~geren Alternotive im Vergleich zu

spanabhebenden VerFahren.

Darüber hinaus überzeugt der Einsotz von

Einrollenwerkzeugen durch

• hohe Flexibilität,

• hohe Prozesssicherheit,

• Rautiefen von unter Rz 1,0~,

• hähere Troganteile durch Ploteau­

bildung,

• hähererWiderstond der OberAächen

gegen Verschleiß und Korrosion,

• Verschieben derWerkstoFfermüdungs­

grenzen,

• reduzierte Gleitreibungszahlen,

• Umweltverträglichkeit (da kein Schleif­

stoub onfällt)

• die Mäglichkeit der Komplettbearbei­

tung in einer Aufspannung.

Überzeugende Ergebnisse

Beim Einrollen-Rollieren ebnet eine gehär­

tete Walze punktuell die OberAäche des

zu bearbeitenden Werkstocks: Der stufen­

los regulierbare Walzdruck bewirkt, dass

das Rouheitsprofil plastisch koltverformt

und geglättet wird.
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Einrollenwerkzeuge, modulares System

...ein Grundkärper

Übersicht, Werkzeuge

verschiedene Au/nahmen..

Eigenschaften
Modulare Einrollenwerkzeug8 sind robuste
Präzisionswerkzeuge. Der modulare Au/bau
ermöglicht nahezu alle Glatt· und Feslwalz­
au/gaben on roloHonssymmelrischan Werk­

stücken. Die Werkzeuge können auf monUB~
Ien und CNCgBsleuerlen Drehmaschinen
und Drehzentren eingesetzt werden.

Geeignete Bearbeitungskonturen
· Wellen
· Bohrungen (ob 0 32 mm)
· Kegel
· Einstiche

· Radien

· FreisHche

· Freikoniuren

Typische Rollierergebnis58
· Oberflachengule Rz: 1Jlrn
· TrogonlBillp: bis über 70 %
- Randschichtharte: bis zu 30 %
- DauerschWingfestigkeit: bis zu 100 %
Diese typischen Rollierergebnisse variieren
obhängig von Werkstoffen, Vorbearbeitungen
und Bauteilgeometrien.

Aufbau

Au/nahme

Grundkär r ...:&;Jj~L,

•

Rollkopl
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Funktionen

Grundkörper
Der Grundkörper eignet sich /Or Außen- und
für Innenbearbeitungen; um die Bearbeitungs­
richtung zu andern, wird die Federrichtung
umgekehrt, dazu wird eine Stellschroube in
die vorgesehene Richtung gedreht.

Aufnahme
Au/nahmen binden die Werkzeuge, in die
Maschine ein. Es stehen eine Vielzahl von
/orm- und kra/tschlüssigen und DIN-gerechten
Au/nahmen zur Verfügung. Dadurch sind no~

wendige Umriistmoßnahmen ein Kinderspiel.

Rollköpfe
Der Rollkop/ stützt und Führt die Wolzrollen
und wird am Grundkörper verschraubt. Es
stehen eine Vielzahl von Rollkopllormen zur
VeriOgung. In Kombinofion mit dem Grund­
körper und den Au/nahmen sind Anpossun­
gen on verschiedenste BearbeitungsauFgaben
möglich.

BAUBLIES·
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Modulares Werkzeugsystem - Prüfvorrichtung

Grundkörper modulares Werkz&U95Ystem
Eigenschaften
Der Werkzeu9srundkörper ist in zwei Bau­

größen verfügbar. Die Beorbeilunssrichlung
bzw. Federsponnung wird millels Drehknopf

eingesIeIlt.

Vorteile
· Einloche Bedienung
· Einstellbare Federkennlinie

· Federrlchlung umkehrbar
· Robuste Ausführung
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Eigenschaften
Die PrDfvorrichlung dient der Einslellung der

gewünschten Federkennlinie des modularen
Einrollenwerkzeuses. Sie ermöslicht eine
genaue Zuordnuns von Zustelluns und Walz·
kraft mittels Messuhr und Kraltmessdose.
Dadurch wird eine Überprüluns der Walz·
parameIer Für Dokumentationszwecke
gewehrleislet.

Vorteile
· Einlache Bedienuns
· lieleruns inklusive hydraulischer Kral~

messdose mit PrülzerHlikat
· Nutzbor Für unterschiedliche Werkzeus·

ousFührungen
· Robuste Auslühruns
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Prüfvorrichtung

• Einsleilunog 1 • Einstellung 2 • Einslelltmg 3 Weg [mm]
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Modulares Werkzeugsystem ­
Rollkopf zur Außenbearbeitung

Technische Dalen Modulare Einrollenwerkzeuge zur Außenbearbeilung Einrollenwerkzeuge, modular
Rollkapf zum Glätten und Verfestigen von
Wellen mit dem modularen WerkzeugsySlam.

'00 "'"

" [1M"l1• v= 5Om'1OO

• V = 100 rn'rOO

• V= 200 m'1OO

Bearbeitung zylindrischer Wellen auch
gegen Bund
Bearbeitung von Kegeln bis ca. 5 0

Lage und Geometrie der Rollen sind für
beste Oberflöchenergebnisse ausgelegt

n lU/mini
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Vorteile

•

Modulare Einrollenwerkz8uge zur Außenbearbeilung

Bearbeitung Außenbearbeitung, zylindrisch, Wellen I mit Bund, Planflächen

Durchmesserbereich ob 15 mm, wesen der auftretenden Walzkröfte senkrecht zur
Werkstuckachse ist auf ausreichende Stabilität des Werkstückes
und der Aufspannung zu achlen. Gegebenenfalls sind
entsprechende Maßnahmen (Reitstock oder lünette) zu trellen.

Rollenzahl 4 4 Rollen, eine Rolle im Eingrill, geringere Walzkräfte,
einfacher Rollenwechsel bei eingsbaulem Werkzeug

Rollenzahl 1 1 Rolle, höhere Walzg8schwlndigkeil, höhere Slandzeil, robust

Einsat:r:parameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die für individuelle Fälle angepasst werden müssen,

Walzgeschwindigkeil je nach Ausführung bis 200 m/min

Vorspannung Werkzeug bis 1,5 mm

Vorschub 0,05 bis 0,5 mm/U

Aufmaß Werkstück bis 0.03 mm

Schmierung Emulsion oder Öl; eine Filterung des Schmiermediums
«40 J.lm) kann die Oberflöchenqualität und die Lebensdauer
des Werkzeuges verbessern

Vorbeorbeitung des
Werkstückes

Maximale Härte des
Werkstückes

Routiefe bis 15 j.lm

45HRC

Raub lies AG Brunnenleldstroße 42 71272 Renningen (Germany)
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Modulares Werkzeugsystem ­
Rollkopf zur Innenbearbeitung

Technische Dalen Modulare Einrollenwerkzeuge zur Innenbearbeitung Einrollenwerkzeuge, modular
Rallkopl zum Glätten und Verfestigen von
Bohrungen mit dem modularen Werkzeug­
system.

Vorteile

Bearbeitung von Bohrungen

Bearbeitung von Kegeln bis co. 5 0

loge und Geometrie der Rollen sind für
beste Oberflöchenergebnisse ausgelegt

Modulare Einrollenwerkz&uge

Bearbeitung Durchgangs- und Sacklochbohrungen

Durchmesserbereich ob 32 mm, wegen der oultrelenden Walzkralte senkrecht zur
Werkstuckachse ist auf ausreichende Stabilität des Werkstückes
und der Aufspannung zu Gehlen. Gegebenenfalls sind
entsprechende Maßnahmen (z. B. Lünette) zu lrellen.

1\ lU/mini

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die für individuelle Fälle angepasst werden müssen.

Wolzgeschwindigkeil je noch Ausführung bis 130 rn/min

Vorspannung Werkzeug bis 1 mm

Vorschub 0,05 bis 0,3 rnm/U
Aufmaß Werkstück bis 0,03 mm

Schmierung Emulsion oder Öl; eine Filterung des Schmiermediums
«40 J.lm) kann die OberFlöchenquolität und die lebensdauer
des Werkzeuges verbessern

Vorbearbeitung des
Werkstückes

Maximale Härte des
Werkstückes

RautieFe bis 15 j.lm

45HRC

'00 '00 '00 "'"o [rrrni• ,~ SOm'min

• V= l00mfmin

• V= l5lJmfmin
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Modulares Werkzeugsystem ­
Rollkopf zur Nuteinstichbearbeitung

Technische Dalen Modulare Einrollenwerkz&uge zur NUleinstichbearbeitung Einrollenwerkzeuge, modular
Rollkop/ zum Glätten und verfestigen von
Nuteinstichen mit dem moduloren Werkzeug­
system.

Modulare Einrollenwerkz&uge zur Nuteinstichbearbeitung

Bearbeitung .innen" Nulgrund in Innenbearbeitung, ab 0 50 mm, bis 120 mm Tiefe

Bearbeitung .außen" Nuigrund in Außenbeorbeilung

Rollenausfuhrung nach Vorgabe von Nultiele und Nulbreite

"'" ""
" [rrrn]

'00 '00

• ,~ 50 m'min

• ,~ IIJ m'min

• ,~ 100 m'mio

'00

n [UJmio]

Anwendung sowohl/ur die Bearbeitung
von lnneneinsfichen als ouch von Außen­
einstichen

Ferfigbearbeitung in einer Aufspannung
möglich

"'"
'00

''''''
"00

''''''

"00

"'00

Vorteile

45HRC

Rautiefe bis 15 j.lm
Vorbearbeitung
des Werkstückes

Maximale Härte des
Werkstückes

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die für individuelle Fälle angepasst werden müssen.
Walzgeschwindigkeil je nach Ausführung bis 100 rn/min

Vorspannung Werkzeug bis 1,5 mm
Vorschub 0,05 bis 0,3 mmjU

Aufmaß Werkstück bis 0,03 mm
Schmierung Emulsion oder Öl; eine Filterung des Schmiermediums

«40 J.lm) kann die Oberflächenquoliläl und die lebensdauer
des Werkzeuges verbessern

Raub lies AG Brunnenleidstraße 42 71272 Renningen (Germany)
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Modulares Werkzeugsystem
Rollkopf zum Festwalzen

Technische Dalen Einrollenwerkz&uge zum Festwal:r.en Einrollenwerkzeuge, modular
Diese Rollköpfe warden zur geziehen Ver­
festigung rotationssymetrischer Geometrien
eingesetzt. Dabei wird mit maximoler Walz­
kraft und relotiv niedriger Wolzgeschwindig­
keit gearbeitet. Rollentröger sowie Rollen­
geometrie warden der BautBilgeometrie für
den jeweiligen Anwendungsfall angeposst.

Vorbearbeitung des WerkslUckes

Maximale Hörte des Werkstückes

Modulare Einrollenwerkz&uge zum Festwalloen

Bearbeitung Feslwalzen von Außen- und InnenSBometrien

Einsanparameler Rollkopf zum Festwalzen
Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die für individuelle Fälle angepasst werden müssen.

Walzgeschindigkeil beim Verfestigen 30 mlmin

Vorschub 0,05 bis 0,3 mm/U
Schmierung Emulsion oder Öl; eine Filterung des Schmier-

mediums «40 J.lm) kann die Oberllachenqualiläl
und die lebensdauer des Werkzeuges verbessern

Rauliefa bis 15 ).Im

45HRC

n lU/mini

"'"
;00

"'"
"'"
"'"
"'"

0

" '00

.V=lOmlmin

.V=20onImin

.V=~onImin

'00 '" "'"" Irrml
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Einrollenwerkzeuge variabel
für Außenkonturen

-
Technische Dalen Variables Einrollenwerkzeug für Außenkonturen Einrollenwerkzeuge, variabel

Variable Einrollenwerkzeuge zum Glätten und
VerlesHgen von Außenkonturen

Aufnahme

Schwenkbereich

Radius Rolle

Vorteile

"'"
" [lOO"ll

'00

• v= 50 m'mOn

• V = 100 m'mOn

• V = 200 m'mOn

Die Winkelverstellung des Rollkoples
ermöglichleine Anpossung an die
Bearbeilungskonlur

OpHmale Auslegung der Rollen für
Festwalzaulgoben

Universell einsetzbor

1\ lU/mi

"00

""'"
"00

""'"
"00

""'"
"'",

" '00

Optionale Werkz&ugausrüstung

• Aufnahmen VDI, HSK Ble.

. Sonderrallen

Variables Einrollenwerkz&ug für AuBenkonturen

Bearbeitung Außenbearbeilung Wellen, Konturen, Einstiche,
P1anflöchen

VierkonIschaft 20, 25, 32, 40 mm
± 90 0 In 15 0. Schrillen arl9fierbar

R-2 mm

Vorbearbeilung des Werhtuckes

Maximale Hörte des WeruWckes

Einsatzparameier

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die für individuelle Fälle angepasst werden müssen.

Walzgeschwindigkeil bis 200 mlmin
Vorschub 0,05 bis 0,3 mm/U
Aufmaß Werkstück bis 0,02 mm

Vorspannung Werkzeug bis 1 mm

Schmierung Emulsion oder Öl; eine Fillerung des Schmiermediums
(<40 j.lm) kann die Oberflächenqualität und die
lebensdauer des Werkzeuges verbessern

RauHele bis 15 I!m

45 HRC

Raub lies AG Brunnenleidstraße 42 71272 Renningen (Germany)

Telefon +49 7159 9287.0 Fax +49 7159 9287·25 inloCbaublies.com www.boublies.com BAUBLIES·
UlllE I·!ECH. DIDlilE



Einrollenwerkzeuge variabel
für Innenkonturen

Technische Daten Variables Einrollenwerkzeug für Innenkonturen Einrollenwerkzeuge, variabel
Varioble Einrollenwerkzeuge zum Glätten und
VerlesHgen von Innenkonturen

Vorteile

Die Winkelverstellung des Rollkopfes
ermöglicht eine Anpassung an die
B.earbeitungskontur

OpHmale Auslegung der Rollen für
Festwalzaufgoben

Universell einsetzbar

"'"
" [lOO"ll

'00

• v= 50 m'mOn

• V = 100 m'mOn

• V = 200 m'mOn

1\ lU/mi

"00

""'"
"00

""'"
"00

""'"
"'",

" '00
Optionale Werkz8ugaussta"ung
• Au/nahmen VDI, HSK ele.
. Sonderrallen

Variables Einrollenwerkz&ug für Innankonturen

Bearbeitung Innenbearbeitung von Konturen

Aufnahme Vierkantschaft 20, 25, 32, 40 mm
Schwenkbereich ± 90 0 In 15 ". Schrillen orrafierbor

Radius Rolle R- 2 mm

Vorbearbeitung des Werkstückes

Maximale Hörte des Werkstückes

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die für individuelle Fälle angepasst werden müssen.

Wolzgeschwindigkeil bis 200 m/min

Vorschub 0,05 bis 0,3 mm/U
AuFmaß Werkstück bis 0,02 mm

Vorspannung Werkzeug bis 1 mm

Schmierung Emulsion oder Öl; eine Fillerung des Schmiermediums
(<40 J.lm) kann die Oberflächenqualilöt und die
lebensdauer des Werkzeuges verbessern

RouHele bis 15 I-Im

45 HRC

Raub lies AG Brunnenleidstraße 42 71272 Renningen (Germany)
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Einrollenwerkzeug kompakt

Technische Dalen Einrollenwerkz&ug kompakt

,

0

-'=1

Einrollanwarkzauga
Durchmassarunabhängiga Warkzauga zum
Glöllan und Varfastigen von Außenkonturen.
Dia benötigta, konstonta Walzkralt wird ml~

lais ainas Fadarelamanls durch radiala Zusta~

lung aul dos Warkstück uberlragan.
Dos Im Warkzaug inlElgriaria FadaralarTlllnt
lößt sich in sainElr Kannlinia dan Er/ordar­
nisSEln dar Bearbeitungsoulgaba anpassan.
Dia GeOrTllllria dar Rollan wird dar GaorTllllria
das Warkstücks angapasst.

Vorteile

Kompakte 8auweisa (dollar z.8. auch
auf langdrahautomolan ainsatzbar)

Holla FlllXibilitöt

Geringa Investition

Schnalla Amortisation

Aufnahme

Radius Rolle

Vorbearbeitung des Werkstückes

Maximale Hörte des Werkstückes

• V= 5Om/min

• V = 100 m/mio

• V= 15Om/mio

"'" "'"o [rrrni
'00

n lU/mini

""'"
"00

'''''''
"00

'''''''
;00

,
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Optionale Werk:r.eugausrüslung

- Sonderrollen

- Sonderaufnahmen

Einsat:r:parameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die für individuelle Fälle angepasst werden müssen.
Walzgeschwindigkeii bis 150 m/min
Vorschub 0,05 bis 0,3 mmjU

AuFmaß Werkstück bis 0,02 mm

Vorspannung Werkzeug bis 3 mm

Schmierung Emulsion oder Öl; eine Fillerung des Schmiermediums
(<40 Ilm) kann die OberAächenquolilöl und die
lebensdauer des Werkzeuges verbessern

RauHele bis 15 I-Im
45 HRC

Technische Dalen Einrollenwerkz&ug kompakt

Bearbeitung Außenbearbeilung Wellen, Konturen, Einstiche,
P1anllächen

Vierkant 16 mm, 20 mm, 25 mm
R-2 mm
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