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&aC.PT. Gewindedrehplatten

DS/ Doppelseitige Gewindedrehplatten und Halter

C.P.T. prasentiert lhnen die neue Produktlinie von beidseitig geschliffenen
Gewindedrehplatten mit 6 Schneidkanten, um Kosten einzusparen.

® |eistungssteigerung dank den 6 Schneidkanten.

® U-Type Platten fir eine Vielzahl von Teilprofilen und
Standardprofilen.

® Cleiche Platte flr Rechts- und Linksgewinde.
® Einsparung von Anschaffungskosten.

® Neuartige Unterlegplatte mit Anti-Vibrationsgeometrie, um die
Gewindedrehplatte passgenau in dem Halter zu fixieren.

® FEinfacher Plattenaufbau, dadurch I&sst sich diese schnell wechseln.

Teilprofil 60°

Steigung Steigung L HC AUBEN INNEN X Y T
mm Gange/Zoll Zoll Bestellcode Bestellcode
1.75-3.0 14-8 16U 3/8U 16U ER/L G60-6 16U IR/L G60-6 1.4 7.1 4.5
05 -3.0 48 - 8 16U 3/8U 16U ER/L AG60-6 16U IR/L AG60-6 14 7.1 4.5
35 -5.0 7-5 16U 3/8U 16U ER/L N60-6 16U IR/L N60-6 1.2 7.3 4.5
Lieferbare Beschichtungen: BMA und MXC
Teilprofil 55°
Steigung Steigung L I.C. AUBEN INNEN X Y T
mm Gange/Zoll Zoll Bestellcode Bestellcode
1.75-3.0 14 -8 16U 3/8U 16U ER/L G55-6 16U IR/L G55-6 14 7.1 4.5
05 -3.0 48 - 8 16U 3/8U 16U ER/L AG55-6 16U IR/L AG55-6 14 7.1 4.5
35 -50 7-5 16U 3/8U 16U ER/L N55-6 16U IR/L N55-6 1.2 7.3 4.5

Lieferbare Beschichtungen: BMA und MXC
Fir technische Informationen nutzen Sie bitte unseren Hauptkatalog

\ \
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ISO

Steigung
mm

15
LS
2.0
25
3.0
SIS
4.0
4.5
5.0

16U
16U
16U
16U
16U
16U
16U
16U
16U

I.C.
Zoll

3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U

AUBEN

Bestellcode

16U ER/L 1.5 1SO-6
16U ER/L 1.75 ISO-6
16U ER/L 2.0 1SO-6
16U ER/L 2.5 1SO-6
16U ER/L 3.0 1SO-6
16U ER/L 3.5 1SO-6
16U ER/L 4.0 [SO-6
16U ER/L 4.5 [SO-6
16U ER/L 5.0 1SO-6

Lieferbare Beschichtungen: BMA und MXC

UN - unified UNC, UNF, UNEF, UNS

Steigung
Gange/Zoll

16
14

16U
16U
16U
16U
16U
16U
16U
16U
16U
16U
16U
16U

I.C.
Zoll

3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U
3/8U

AUBEN

Bestellcode

16U ER/L 16 UN-6
16U ER/L 14 UN-6
16U ER/L 13 UN-6
16U ER/L 12 UN-6
16U ER/L 11.5 UN-6
16U ER/L 11 UN-6
16U ER/L 10 UN-6
16U ER/L 9 UN-6

16U ER/L 8 UN-6
16U ER/L 7 UN-6
16U ER/L 6 UN-6
16UER/L 5 UN-6

Lieferbare Beschichtungen: BMA und MXC

Fur technische Informationen nutzen Sie bitte unseren Hauptkatalog

INNEN

Bestellcode

16U IR/L 1.5 ISO-6
16U IR/L 1.75 1SO-6
16U IR/L 2.0 I1SO-6
16U IR/L 2.5 1SO-6
16U IR/L 3.0 ISO-6
16U IR/L 3.5 ISO-6
16U IR/L 4.0 1SO-6
16U IR/L 4.5 1SO-6
16U IR/L 5.0 ISO-6

INNEN

Bestellcode

16U IR/L 16  UN-6
16U IR/L 14  UN-6
16U IR/L 13  UN-6
16U IR/L 12  UN-6
16U IR/L 11.5 UN-6
16U IR/L 11  UN-6
16U IR/L 10 UN-6
16UIR/L 9 UN-6

16U IR/L 8 UN-6
16U IR/L 7 UN-6
16UIR/L 6 UN-6
16UIR/L 5 UN-6

1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6

1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6

Y T
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5

Y T
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
6.9 4.5
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&aC.PT. Gewindedrehplatten
Whitworth 55° &sw, sk ssp, se

<T>
Segwe | AUBEN INNEN X v 7
Bestellcode Bestellcode
16 16U 3/8U 16U ER/L 16 W-6 16U IR/L 16 W-6 1.6 6.9 4.5
14 16U 3/8U 16U ER/L 14 W-6 16U IR/L 14 W-6 1.6 6.9 4.5
12 16U 3/8U 16U ER/L 12 W-6 16U IR/L 12 W-6 1.6 6.9 4.5
11 16U 3/8U 16U ER/L 11 W-6 16U IR/L 11 W-6 1.6 6.9 4.5
10 16U 3/8U 16U ER/L 10 W-6 16U IR/L 10 W-6 1.6 6.9 4.5
< 16U 3/8U 16U ER/L 9 W-6 16U IR/L 9 W-6 1.6 6.9 4.5
8 16U 3/8U 16U ER/L 8 W-6 16U IR/L 8 W-6 1.6 6.9 4.5
7 16U 3/8U 16U ER/L 7 W-6 16U IR/L 7 W-6 1.6 6.9 4.5
6 16U 3/8U 16U ER/L 6 W-6 16U IR/L 6 W-6 1.6 6.9 4.5
5 16U 3/8U 16U ER/L 5 W-6 16U IR/L 5 W-6 1.4 7.2 4.5
Lieferbare Beschichtungen: BMA und MXC
Steigung . IC. AUBEN INNEN x v T
Gange/Zoll il Bestellcode Bestellcode
14 16U 3/8U 16U ER/L 14 NPT-6 16U IR/L 14 NPT-6 1.6 6.9 4.5
11.5 16U 3/8U 16U ER/L 11.5NPT-6 16U IR/L 11.5 NPT-6 1.6 6.9 4.5
8 16U 3/8U 16U ER/L 8 NPT-6 16U IR/L 8 NPT-6 1.6 6.9 4.5

Lieferbare Beschichtungen: BMA und MXC
Fur technische Informationen nutzen Sie bitte unseren Hauptkatalog
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Gewindedrehhalter &.CPT

Gewindeklemmhalter
AuBBen

G e

Unterlegplatte

-~
= -

-Platte mit 6 =
Schneidkanten
Y
Schraube | Schraube RH LH
Beféimgde H B L F Gewinde- | Unterleg- Schiiissel Unterleg- Unterleg-
platte platte platte platte
SER 2020 K16U-6 20 20 125 20 S16 Al6 K16 | AER 16U-6 | AEL 16U-6
SER 2520 M16U-6 25 20 150 20 S16 Al6 K16 | AER 16U-6 | AEL 16U-6

Fir LINKE AUSFUHRUNG schreiben Sie SEL statt SER.

Innenklemmhalter mit Innenkiihlung

;Ji

Bohrungsdurchmesser

T @

Platte mit 6 i . .

Schneidkanten |
[

Unterlegplatte
Min Schraube | Schraube RH LH
Beféilrlﬁgde 3D Bohrungs- L F Gewinde- | Unterleg- Schl%ssel Unterleg- Unterleg-
durchmesser platte platte platte platte
SIR 0020 P16UB-6 20 24 170 14.9 S16 Al6 K16 AIR 16U-6 | AIL 16U-6
SIR 0025 R16UB-6 25 29 200 17.4 S16 Al16 K16 AIR 16U-6 | AlL 16U-6
Fir LINKE AUSFUHRUNG schreiben Sie SIL statt SIR.
| . .
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Gewindefrasen

CM T Vertikal-Gewindefrasen

C.P.T. prasentiert lhnen die neue Produktlinie von austauschbaren vertikalen

Gewindefrasplatten und Haltern fiir eine Vielzahl von Gewindeprofilen.

Teilprofil 60°

® Stirnseitig befestigte Platte fiir hohe Prézision und exzellente Leistung.

Das gleiche Werkzeug fiir Innen & AuBengewinde

Frasen mit hohen Schnittwerten und perfekter Oberflachengite.
Stabile und prazise Spannung fiir gleich bleibende Reproduzierbarkeit.
Gleiche Platte fir Rechts- und Linksgewinde.
Frashalter mit Weldonschaft und Innenkihlung.
Platten zum Anfasen sind auch erhéltlich.

Platten Steigung Steigung L lnesi
Typ o Gange/Zoll Bestellcode D Gewinde-
Durchmesser
Int. 0.5-0. -2
C12 nt. 0.5-0.8 56 - 28 C12 ABO 12.0 g>14
C12 Ex. 0.4 -0.8 64 - 32 12.0 @>14
Int. 1.0 - 2. 28-1
C12 nt. 1.0 - 2.0 8-13 C12 G6O 12.0 2>16
c12 Ex.0.8-1.75 32-15 12.0 g>16
Int. 0.5-0.8 56 - 28 >
C18 n C18 A0 17.8 ?>19
c18 Ex.0.4-0.8 64 - 32 17.8 @g>19
c1s8 Int. 1.0 - 1.75 28-14 e 17.8 g>21
c18 Ex.0.8-1.5 32-16 17.8 2221
- - >
c18 Int. 2.0 - 3.0 13-8 S 17.8 @>23
c18 Ex.1.75-2.5 15-10 17.8 @ >23

Teilprofil 55°

Das gleiche Werkzeug fiir Innen & AuBengewinde

Platten Steigung Mindest-
o Bestellcode D Gewinde-
Typ Gange/Zoll Durchmesser
C12 28-19 C12 G55 12.0 g>14
C18 14 -8 C18 G55 17.8 @2 >23
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Vollprofil ISO

Fiir Innengewinde

Pl%t/gan St?:]g# ng (,;Aemw?sgxte Bestellcode Anzzgrt:rllg e D
Durchmesser
C12 0.5 2>13 C1210.51SO 6 12.0
C12 0.75 2>13 C1210.751SO 4 12.0
C12 1.0 22>14 C1211.01SO 3 12.0
C12 1.5 @215 C1211.51SO 2 12.0
C12 2.0 22>16 *C1212.01SO 1 12.0
c18 0.5 2>19 C1810.51SO 10 17.8
C18 0.75 22>19 C1810.751SO 6 17.8
C18 1.0 2 >20 C1811.01SO 5 17.8
C18 1.5 @2>20 C1811.51SO 3 17.8
C18 2.0 @22>21 C1812.01SO 2 17.8
C18 25 2222 C1812.51SO 2 17.8
C18 3.0 2> 23 C1813.01SO 1 17.8
* Nicht Einsetzbar auf Halter CRC 1012 M
Fiir Innengewinde
. Mindest-

P | cieeng, | Sewnde | eesiloose Argameer | o
C12 32 22>13 C12 132 UN 3 12.0
C12 28 @2>14 C12 128 UN 3 12.0
C12 24 @>14 C12 124 UN 2 12.0
C12 20 @22>14 C12120 UN 2 12.0
C12 18 @22>15 C121 18 UN 2 12.0
C12 16 @22>15 C12116 UN 1 12.0
C12 11 2>16 *C12 111 UN 1 12.0
C18 32 22>19 C181 32 UN 6 17.8
C18 28 22>19 C18 128 UN 5 17.8
C18 24 @2 2>20 C18 124 UN 4 17.8
C18 20 2>20 C18 120 UN 3 17.8
C18 18 2> 20 C181 18 UN 3 17.8
C18 16 22>21 C181 16 UN 3 17.8
C18 14 2221 C181 14 UN 2 17.8
C18 12 g 2>22 C18 112 UN 2 17.8
C18 11 @ >22 C18 111 UN 2 17.8

* Nicht Einsetzbar auf Halter CRC 1012 M
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Gewindefrasen

G SSOBSW, BSF, BSP, BSB

Gleiche Platte fiir Innen und AuBengewinde

- Mindest-

Pl'l%)t/t:n GS'@;%%;%II DLﬁghWri?gses-er Bestellcode S gmze"’i‘ggn D
C12 19 22>14 Cl2 19 W 2 12.0
C18 14 @>21 C18 14 W 2 17.8
C18 11 g>22 Cl18 11 W 2 17.8

Trapez - DIN 103

Fiir Innengewinde

Platten
Typ

Ci8
Ci18

Steigung
mm

3
4

Mindest-
Gewinde-
Durchmesser

@224
2226

* Kann nur mit Halter CRC 1218P eingesetzt werden

H&S Technischer Handel
Steinebach oHG

Bestellcode

C1813TR
*C 18 1 4TR

17.8
17.8
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Senken und Einstechen

® Geeignet zum Entgraten, Riickwértssenken und Einstechen.

® Doppelseitig schneidend.

® Generell fur alle Materialien.

C12

*C12 C90

1.35

C18

C18 C90

17.8

* Nicht Einsetzbar auf Halter CRC 1012 M

Stechfrdasen

1.95

11

Detail A

C12 C12 W08 12.0 0.8 0.80 0.1 @ >12.0
Ci12 C12 W10 12.0 1.0 0.90 0.1 @ >12.0
C18 C18 W10 17.8 1.0 1.50 0.1 @ >12.0
C18 C18 W12 17.8 1.2 1.50 0.1 @ >12.0
c1s C18 W15 17.8 15 1.95 0.1 g >17.8
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&CPT Gewindefrasen
Halter

Mit Innenkiihlung

Pl-i-i}t,tpe n Bestellcode d D D2 | L sgﬁ%'b'ge s c-rll-?u'r;(sel
c12 SRC 1212 E 12 12.0 9.0 25 70 S10 K10
C12 SRC 1612 G 16 12.0 9.0 25 90 S10 K10
Ci12 SRC 1612 H 16 12.0 9.0 35 100 S10 K10
c18 SRC 1618 H 16 17.8 13.8 48 100 S16 K16
C18 SRC 2018 H 20 17.8 13.8 32 100 S16 K16
c18 SRC 2018 J 20 17.8 13.8 48 110 S16 K16
Cis SRC 2018 L 20 17.8 13.8 74 140 S16 K16

VHM - Halter

Mit Innenkiihlung

Platten Spann- Torx
Typ 2zl L D L schraube Schlussel
Ci12 *CRC 1012 M 10 12.0 150 S10 K10
C18 CRC 1218 P 12 17.8 170 S16 K16

Halter ohne Weldon

* Nicht einsetzbar fur folgende Steigungen

Bestellcode Steigung
mm Gange/Zoll
INT 2.0 14-13
C12 G60

EX. | 1.5-1.75 16-15

\ \
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Gewindefrasen &.CPT

D-Thread cewindefrishalter mit Wendeplatten fiir groBe Auskraglangen

® Erhohte Produktivitat durch Mehrzahn-Plattensitz des Halters

® Teilprofilplatten als Standard oder U-Type fir eine Vielzahl
von Steigungen

@ Platten mit 3 Schneidkanten reduzieren die Werkzeugkosten
® Geringer Schnittdruck Aufgrund des Einzahnprinzips

e Haltergeometrie erlaubt einen langen
Uberhang, mit Innenkihlung

® Gleicher Halter und Platten fiir Innen
und AuBengewinde

L1 = @D
g ——-~__ ¥ Schnitt-

durchmesser

Plattengrofe Anzahl | Spann- Torx
Bestellcode L I.C. Y D D1 = Platten | schraube | Schliissel
SR0023Q11 11 1/4 1 235 20 190 3 SE11 K11
Teilprofil 60° GroBe 11 Teilprofil 55" GroBe 11
Bestellcode Steigung Bestellcode Steigung
mm | Gange/Zoll Gange/Zoll
1160D INT. | 1.0 -2.0 24-12 1155D INT./EX. 24-14
EX. | 0.75-1.5 32-14
Beschichtung: BMA
Plattengrofe Anzahl | Spann- Torx
Bestellcode L I.C. Y D = L1 Platten | schraube | Schlissel
SRO031R16 16 3/8 1.8 31 25 225 3 SE16 K16
Teilprofil 60° GroBe 16 Teilprofil 55° GroBe 16
Bestellcode Steigung Bestellcode Steigung
mm  |Génge/Zoll Gange/Zoll
INT. 2.5-3.5 10-7 1655D INT./EX. 12-8
a0 EX. | 2.0-3.0 | 12-8
Beschichtung: BMA
| . .
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&.CPT Gewindefrasen

D-Thread cewindefrishalter mit Wendeplatten fiir groBe Auskraglangen

L1 _
> @D

R ¥ Schnitt-
. durchmesser
-
[a)]
] | :
i
Plattengrof3e Anzahl | Spann- Torx
Bestellcode L I.C. Y D D1 L1 L2 | platten | schraube | Schiassel
SR0023M11U 11U 1/4U 5 23 25 150 88 3 SE11 K11
Teilprofil 60° GroBe 11U  11u Teilprofil 55" GroBe 11U
Bestellcode Stelgun"g Bestellcode Steigung
mm | Gange/Zoll Gange/Zoll
11U60D INT. 2.5-4.0 10-6 11U55D INT./EX. 12-7
EX. 2.0-3.0 12-8
Beschichtung: BMA
L

@D
Schnitt-
durchmesser
| E
S
Plattengrofe Anzahl | Spann- Torx
LSl L I.C. Y D D1 L1 L2 Platten | schraube |Schlissel
SRO035R16U 16U 3/8U 7.6 35.5 32 220 155 4 SE16 K16
Teilprofil 60° GroBe 16U Teilprofil 55° GroBe 16U
Steigung Steigung
Bestellcode Bestellcod
mm | Géange/Zoll esielicode Géange/Zoll
16U60D INT. 4.0-6.0 6-4 16U55D INT./EX. 6-4.5
EX. 3.0-5.0 8-5
Beschichtung: BMA
\ _ _ \
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VHM-Gewindefriser & CPT

MTQ VHM-Gewindefriser

VHM-Gewindefraser mit abgesetzten
Schaft und Innenkiihlung zum
Frasen von mittleren und tiefen
Bohrungen.

Beschichtung: MT7 Vorteile

® Zur Herstellung von Gewinden in mittleren und ® Unterstitzt eine hochstmogliche Steifigkeit und Stabilitat
tiefen Bohrungen und mit groRer Auskraglange (Vibrationsarm)

® Zur Herstellung von Gewinden die bis zum ® Gewinde wird in einem Durchgang hergestellt

Grund gefréast werden mussen.

Geringerer Schnittdruck aufgrund der verklrzten Schneide
® Gewinde bis zu einer Ldnge von 3D

ISO Mit abgesetzten Schaft und Innenkiihlung

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

St%gr;mg len Bestellcode d D g‘gﬁﬁg: c?:r: 11 [ L
1.0 > 12 MTQ1010D32 1.0 ISO 10 10.0 4 18.0 32.0 73
1.0 = 14 MTQ1212D38 1.0 ISO 12 12.0 4 21.0 38.0 84
1.0 5= 18 MTQ1616F45 1.0 I1SO 16 16.0 6 26.0 45.0 105
1.5 5= 13 MTQ1010D30 1.51SO 10 10.0 4 18.0 30.0 73
1.5 = 15 MTQ1212D34 1.51SO 12 12.0 4 19.5 34.5 84
1.5 = 19 MTQ1616F43 1.5 1SO 16 16.0 6 25.5 43.5 105
1.5 = 23 MTQ2020F60 1.5 1SO 20 20.0 6 36.0 60.0 105
2.0 > 16 MTQ1212D42 2.0 ISO 12 12.0 4 24.0 42.0 84
2.0 = 20 MTQ1616E45 2.0 ISO 16 16.0 5 26.0 45.0 105
2.0 D= 24 MTQ2020F56 2.0 ISO 20 20.0 6 34.0 56.0 105
3.0 D= 22 MTQ1616D45 3.0 ISO 16 16.0 4 30.0 45.0 105
3.0 D= 26 MTQ2020E54 3.0 ISO 20 20.0 5 33.0 54.0 105
3.5 D= 26 MTQ2020D45 3.51SO 20 20.0 4 28.0 45,5 105
4.0 5> 31 MTQ2525D64 4.0 ISO 25 25.0 4 40.0 64.0 160

Bestellbeispiel: MTQ 1010D30 1.5 ISO MT7

H&S Technischer Handel GrubenstralRe 12 Tel. 06432 / 88239 vertrieb@hs-handel.de
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VHM-Gewindefraser

UN Mit abgesetzten Schaft und Innenkuhlung

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

Steigung
Gange/Zoll
20
20
20
18
16
16
16
14
12
12

Gewinde-
Grol3e

=
=
=
>
&=
>
=
>
=
=

12
14
18
15
15
19
23
20
16
24

Bestellcode

MTQ1010D30
MTQ1212E35
MTQ1616F43
MTQ1212D35
MTQ1212D35
MTQ1616E42
MTQ2020F58
MTQ1616E45
MTQ1212D42
MTQ2020E55

Bestellbeispiel: MTQ 1212D35 16 UN MT7

20
20
20
18
16
16
16
14
12
12

UN
UN
UN
UN
UN
UN
UN
UN
UN
UN

10
12
16
12
12
16
20
16
12
20

10.0
12.0
16.0
12.0
12.0
16.0
20.0
16.0
12.0
20.0

Anzahl der
Schneiden

4
5
6
4
4
5
6
5
4
5)

17.8
20.3
25.4
19.7
20.7
25.4
36.5
25.4
25.4
33.9

30.5
35.6
43.2
3518
35.0
42.9
58.8
45.3
42.3
55.1

73
84
105
84
84
105
105
105
84
105
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VHM-Gewindefraser &2 C.PT.
MTH - HARDZC U7
C.P.T. pésentiert die neuen innovativen VHM- Vorteile

Gewindefraser fiir folgende Anwendungsgebiete:

® GCehdrteten Stahl und Stahlguss bis 62 Hrc.
® Hochvergltete Legierungen.

® Titanlegierungen.

@ Nickelbasis Legierungen (Hastelloy, Inconel).

Beschichtung: MT9

Ultra-Feinstkorn Hartmetall mit einer speziellen PVD dreifach
Beschichtung

ISO

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

Df

Detail A

0.5 M3 <> 4| MTH06024C5 0.5 1SO
0.7 M4 <> 5| MTH06031C7 0.7 ISO
0.8 M5 <> 6| MTH0604C9 0.8 ISO
1.0 M6 &> 7| MTH08048D101.0 ISO
1.0 <> 9| MTH0806D13 1.0 ISO
1.0 5> 10 | MTH1008D16 1.0 ISO
1.25 M8 5> 10 | MTH0806D14 1.25 ISO
1.5 M10 | &= 12 | MTH1008D17 1.5 ISO
1.5 &> 14 | MTH1210D21 1.5 1SO
1.75 M12 | &&= 12 [ MTH12095D201.75 ISO

Bestellbeispiel: MTH08048D10 1.0 ISO MT9

0 0 OO O O

10

10
12
12

® CGleicher Fraser zur Herstellung von Gewinden und
Senkfasen.

® Reduziert die Bearbeitungszeit.

® Die Beschichtung gewéhrleistet eine hohere
Abriebfestigkeit und Hitzebestandigkeit.

® Ultra-Feinstkorn Hartmetall speziell fir gehartete
Materialien.

® Kleinere Spdne, die Prozesssicherheit erhéhen.
Verkirzte Bearbeitungszeit, erhoht Ihre Produktivitét
® Gewinde bis max. 2xD mdoglich.

2.4 3.6 3 53 5.9 58
3.1 4.3 3 7.4 8.0 58
4.0 5.2 3 9.2 9.8 58
4.8 6.4 4 10.5 11.3 64
6.0 7.6 4 13.5 14.3 64
8.0 9.6 4 16.5 17.3 73
6.0 7.6 4 14.4 15.2 64
8.0 9.8 4 17.3 18.2 73
10.0 11.8 4 21.8 22.7 84
9.5 115 4 20.1 21.1 84

H&S Technischer Handel
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&CPT VHM-Gewindefraser
UN

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden P

Df 4

o e e

<« | >T7A

'_

A
Y

Detail A

40 5 6 MTH06025C6 40 UN 6 2.5 3.7 3 6.0 6.6 | 58
32 6 MTH06026C5 32 UN 6 2.6 3.8 3 5.9 6.5 | 58
32 8 MTH06032C7 32 UN 6 3.2 4.4 3 7.5 81| 58
32 10 12 MTH06038C9 32 UN 6 3.8 5.0 3 9.1 9.7 | 58
28 1/4 MTHO08052D11 28 UN 8 5.2 6.8 4 1.3 | 121 | 64
28 7/16, 1/2 | MTH12096D20 28 UN | 12 9.6 | 11.2 4 204 | 212 | 84
24 5/16, 3/8 | 9/16,5/8, 11/16 | MTHO8066D14 24 UN 8 6.6 8.0 4 143 | 150 | 64
20 1/4 MTHO06048C12 20 UN 6 4.8 6.0 3 12.1 | 12.7 | 58
20 7/16, 1/2 3/4,1 MTH12092D21 20 UN | 12 9.2 | 10.8 4 21.0 | 21.8 | 84
18 5/16 |9/16, 5/8 11/16 MTH08057C14 18 UN 8 5.7 7.5 3 148 | 15.7 | 64
16 3/8 3/4 MTH10074C16 16 UN | 10 7.4 9.2 3 16.7 | 17.6 | 73
14 7/16 7/8 MTH10085D20 14 UN| 10 8.5 9.9 4 209 | 216 | 73
13 1/2 MTH12094D22 13 UN| 12 9.4 | 11.4 4 225 | 235 | 84
Bestellbeispiel: MTH06048C12 20 UN MT9
H&S Technischer Handel Grubenstrale 12  Tel. 06432 / 88239 vertrieb@hs-handel.de
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k2
2 _

VHM-Gewindefraser &.CPT.
DMT 3in1- Bohren, Gewinde, Fase

Hochleistungswerkzeug mit Innenkiihlung zur Herstellung von Innengewinden.
* In zirkularer Kreisbewegung bohren Sie das Kernloch, frasen das Gewinde und senken
in einem Arbeitsgang.

Vorteile

® Erspart das Vorbohren des Kernloches. ® Kein Verlust von Zeit beim Werkzeugwechsel, da
® Kurze Bearbeitungszeit reduzieren Ihre Bohren, Frasen und Fasen mit einem Werkzeug

Maschinenzeiten. ausgefuhrt werden.

® Fir Durchgangs- und Sacklocher geeignet.  ® VoII_profil-Werkzeug." _ _
® Fir eine Vielzahl von Materialien einsetzbar, ® Gleiches Werkzeug fiir Rechts- und Linksgewinde.

Hartmetallqualitdt: MT7 Ultra-Feinstkorn-Qualitdt mit TIALN-
Mehrfachbeschichtung (ISO K10-K20).

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden
A

Detail A

<

<
™

Linkslaufende Spindeldreh-
Fiir eine Gewindetiefe bis 2xD1 richtung Code M04

1.0 M6 DMT08047C14 1.0 ISO 8 4.70 3 14.0 0.4 64
1.25 M8 DMT08061D18 1.25 ISO 8 6.10 4 18.0 0.5 64
15 M10 DMT08078D23 1.5 ISO 8 7.80 4 23.0 0.6 64
1.75 M12 DMT1009D26  1.75 ISO 10 9.00 4 26.0 0.6 73
2.0 M16 DMT12118D35 2.0 ISO 12 11.80 4 35.0 0.6 84

UN

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden
Fiir eine Gewindetiefe bis 2xD1

28 1/4 DMT0805C14 28 UN 8 5.00 3 145 0.4 64
24 5/16, 3/8| DMT08065D17 24 UN 8 6.50 4 17.0 0.5 64
20 1/4 DMT08048C14 20 UN 8 4.80 3 14.0 0.4 64
18 5/16 DMT0806D17 18 UN 8 6.00 4 17.0 0.5 64
16 3/8 DMT08067C22 16 UN 8 6.70 3 22.0 0.5 64
H&S Technischer Handel Grubenstrafe 12  Tel. 06432 / 88239 vertrieb@hs-handel.de
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Mini-Gewindefraser

Mini-Gewindefraser

" ——

G 55 oBSW, BSP

Das gleiche Werkzeug fiir Innen & AuBengewinde

M

<

PN

-~

L

TR T——

;‘
1

Fiir eine Gewindetiefe bis 2xD1

Steigung
Gange/Zoll

Standart

G 1/8
G 1/4 - 3/8
G1/2-7/8
G=>1

Bestellcode

MTS08078C19 28 W
MTS1010D30 19 W
MTS1212D37 14 W
MTS1616D44 11 W

10
12
16

7.8
10.0
12.0
16.0

Lange Mini-Gewindefraser

19.5
30.0
37.0
44.0

64
73
84
105

Wir haben die Produktlinie der Mini-Gewindefraser erweitert mit verlangerten Schaften zum
Gewindefrasen am Grund des Werkstiickes, wo groBe Tiefen iiberbriickt werden miissen.

ISO

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

T ]
5 W g

Fiir eine Gewindetiefe bis 2xD1

Steigung
e D1 Bestellcode d D
0.4 M2 MTS06016C4 0.4 ISO-L 6 1.55
0.45 M2.5 MTS0602C5 0.45ISO-L 6 1.95
0.5 M3 MTS06024C6 0.5 ISO-L 6 2.35

Fiir eine Gewindetiefe bis 3xD1

Steigung D1 Bestellcode d D
mm
0.5 M3 MTS06024C9 0.5 ISO-L 6 2.35
0.7 M4 MTS06031C12 0.7 ISO-L 6 3.10
0.8 M5 MTS06038C16 0.8 ISO-L 6 3.80
1.0 M6 MTS06047C20 1.0 ISO-L 6 4.65

4.5
5.5
6.5

9.5
12.5
16.0
20.0

105
105
105

105
105
105
105

Grubenstrafe 12  Tel. 06432 / 88239
65624 Altendiez  Fax: 06432 / 88228
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Mini-Gewindefraser

Fax: 06432 / 88228

&.CPT

UN

Werkzeuge zur Herstellung von Innengewinden

W‘i

1
=)

Fiir eine Gewindetiefe bis 2xD1

Steigung
Gange/Zoll

40
32
32

UNC

4
6
8

UNF

Fiir eine Gewindetiefe bis 3xD1

Steigung
Gange/Zoll

56
40
32
32
32
20

UNC

2.0
4
6
8

1/4

UNF

3.0

10

A

Bestellcode d D
MTS06021C6 40 UN-L 6 2.10
MTS06025C7 32 UN-L 6 2.55
MTS06032C9 32 UN-L 6 3.20

Bestellcode d D
MTS06016C6 56 UN-L 6 1.65
MTS06021C8 40 UN-L 6 2.10
MTS06025C10 32 UN-L 6 2.55
MTS06032C12 32 UN-L 6 3.20
MTS06037C15 32 UN-L 6 3.70
MTS06047C19 20 UN-L 6 4.75

Aufnahme

Anzahl
der
Nuten

Anzahl
der
Nuten

W wwww

6.3
7.1
9.5

6.6
8.0
10.5
12.5
15.0
19.0

H&S Technischer Handel
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105
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&.CPT Gewindefrasen Technischer Teil

Schnittgeschwindigkeit
CMT Fraser

Hartmetallqualitat: MT7 Ultra-Feinstkorn-Qualitat mit TIALN-Mehrfachbeschichtung (ISO K10-
K20), bei mittlerer und hoher Schnittgeschwindigkeit einsetzbar,
generell fir alle Werkstoffe.

_ Schnitt Vorschub mm/Zahn
ISO Material w%%?clt(]éit
Niedrig- & Mittel-Legierter Kohlenstoffstahl 60-120 0.17 0.20
<0.55%C
P | Hoch-Legierter Kohlenstoffstahl >0.55%C 160-90 0.16 0.20
Legierter Stahl, Vergtintungsstahl 90-80 0.12 0.16
Rostfreier Stahl, ferritisch 70-100 0.11 0.15
IM | Rostfreier Stahl, austenitisch 60-90 0.11 0.15
Stahlguss 70-90 0.12 0.16
Grauguss, Gusseisen mit Kupelgraphit, Temperguss|  40-80 0.17 0.20
Aluminium <10%Si, Kupfer 100-200 0.17 0.20
Aluminium >10% Si 60-140 0.11 0.16
Kunstoff, Bronze, Messing 50-200 0.19 0.22
Nickellegierung, Titanlegierung 20-40 0.07 0.10
H Geharteter Stahl 45 - 50HRc 60-70 0.09 0.13
Geharteter Stahl 50 - 55HRc 50-60 0.08 0.12
Start 90°
Eintauch- Endstellung
Punkt bogen
90°
Gewinde Austritt-
Frasen bogen

\ \
H&S Technischer Handel GrubenstralRe 12 Tel. 06432 / 88239 vertrieb@hs-handel.de

Steinebach oHG 65624 Altendiez  Fax: 06432 / 88228 www.hs-handel.de



H&S Technischer Handel Tel. 06432 / 88239 Fax: 06432 / 88228

zurtickzuwww.hs-handel.d

Gewindefrasen Technischer Teil &.CPT

D-Thread Fraser

Hartmetallqualitat: MT7 Ultra-Feinstkorn-Qualitat mit TIALN-Mehrfachbeschichtung (ISO K10-
K20), bei mittlerer und hoher Schnittgeschwindigkeit einsetzbar,
generell fur alle Werkstoffe.

Schnitt
1SO Material W%%?glr(]éit
m/min
Niedrig - & Mittel-Legierter Kohlenstoffstahl 100-205
P Hoch-Legierter Kohlenstoffstahl 100-180
Legierter Stahl 100-140
Rostfreier Stahl 85-125
M Stahlguss 80-115
Grauguss, Gusseisen mit 115-155
Kugelgraphit Temperguss 75-145
Nichteisenmetalle: Aluminium und 150-300
Kupferlegierungen, Kunststoffe, 150-300
Bronze, Messing 100-350
S Sonderlegierungen und Titan: 45-95
Empfohlene Vorschubrate: 0.07 - 0.15mm
| |
H&S Technischer Handel GrubenstraBe 12 Tel. 06432 / 88239 vertrieb@hs-handel.de
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Gewindefrasen Technischer Teil
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MTQ typ

Hartmetallqualitat: MT7 Ultra-Feinstkorn-Qualitat mit TIALN-Mehrfachbeschichtung (ISO K10-

K20), bei mittlerer und hoher Schnittgeschwindigkeit einsetzbar,

generell fir alle Werkstoffe.

SO Material W%%%E;t Vorschub mm/Zahn
m/min 210 212 214 216 220 025
Niedrig- & Mittel-Legierter Kohlenstoffstahl <0.55%C | 100-250| 0.06 0.07 0.07 0.08 0.10 0.12
P | Hoch-Legierter Kohlenstoffstahl >0.55%C 110-180| 0.05 0.05 0.06 0.07 0.09 0.10
Legierter Stahl, Verglintungsstahl 90-160| 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07
Rostfreier Stahl, ferritisch 60-160| 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.08
IM | Rostireier Stahl, austenitisch 60-120| 0.04 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07
Stahlguss 130-170| 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07
Grauguss, Gusseisen mit Kupelgraphit, Temperguss | 70-150| 0.06 0.07 0.07 0.08 0.10 0.12
Aluminium <10%Si, Kupfer 150-350| 0.06 0.07 0.07 0.08 0.10 0.12
Aluminium >10% Si 100-250| 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.07
Kunstoff, Bronze, Messing 100-400| 0.08 0.09 0.10 0.11 0.13 0.15
S Nickellegierung, Titanlegierung 20- 80| 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 0.03

Fiir Fraser mit langem Uberhang die Schnittgeschwindigkeit um 40% herabsetzen

Ausgangs-

punkt

i

gf
g

/

—

Gewinde-
frasen

Ausgangs Gewinde-
_ frasen
(1. Schritt) (1. Schritt)

osition

Gewinde-
frasen
Ausgangs-

osition
(2. Schritt)

il

|
|
|
|

2

i
|
|
|
|

ik

Gewinde-
frasen
(2. Schritt)
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Gewindefrasen Technischer Teil

Fax: 06432 / 88228

& CPT

MTH typ

MT9 Ultra-Feinstkorn Hartmetall mit einer speziellen PVD dreifach Beschichtung

. Schnitt Vorschub mm/Zahn
ISO Material Harte | Gesch- Schnittdurchmesser = D
HRc |windigkeit
mmin | 925 | @3 | @4 | @5 | @6 | @7 | @8 | ©9 | @10
Nickellegierung,
S | Titanlegierung, 20-50| 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.03 | 0.03 | 0.04
Hochvergutete Legierungen
45-50|70-80{0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.05| 0.05 | 0.06 | 0.07
H Geharteter Stahl, 51-55|60-70|0.01 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.04  0.05 | 0.06
Gusseisen
56 -62|40-50|0.005| 0.01 | 0.01 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.05

Fir Fraser mit langem Uberhang die Schnittgeschwindigkeit um 40% herabsetzen

Ausgangspositionnes

Anfasen

| ————

oL LN

Gewindefrasen

J
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&.CPT Gewindefrasen Technischer Teil

DMT typ

Hartmetallqualitat: MT7 Ultra-Feinstkorn-Qualitat mit TIALN-Mehrfachbeschichtung (ISO K10-
K20), bei mittlerer und hoher Schnittgeschwindigkeit einsetzbar,
generell fur alle Werkstoffe.

Schnitt
1SO Material w%%?glr(]éit Vorschub mm/Zahn
m/min a4 a5 76 a8 29 @10 | 912
Niedrig - & Mittel-Legierter Kohlenstoffstahl |  60-120 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05
P | Hoch-Legierter Kohlenstoffstahl 60-90 0.02 | 0.03 | 003 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.05
Legierter Stahl 50- 80 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 | 0.04
Rostfreier Stahl 70-100 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 | 0.03
M Stahlguss 60-90 0.02 0.02 0.02 0.02 0.03 0.03 | 0.03
Grauguss, Gusseisen mit 70-90 0.02 | 0.02 | 002 | 002 | 0.03 | 0.03 | 0.04
Kugelgraphit Temperguss 40-80 0.03 | 0.03 | 004 | 005 | 0.05 | 0.05 | 0.05

Nichteisenmetalle: Aluminium und andere | 100-200 | 0.03 | 0.03 | 0.04 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05
_ Nichteisenmetalle
Kupferlegierungen, Kunststoffe, 60-140 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.03

Bronze, Messing 50-200 0.04 0.05 0.05 0.06 0.06 0.06 | 0.06

Auswahl der Schnittgeschwindigkeit

_— Vorschob mm/Zahn
ISO Material Schp mge 3
Suwindglel g2 | @13 | 94 | @6 | @8 |@10(@12|@14]@16]020 |25 | @30

Niedrig - & Mittel-Legierter Kohlenstoffstahl | 100-250 |0.03|0.04 |0.04 [0.06|0.07|0.08|0.09(/0.11|0.12 | 0.15|0.18| 0.21

P Hoch-Legierter Kohlenstoffstahl 110-180 |0.02|0.03|0.03|0.05|0.060.07|0.08/0.09(0.10 |0.12| 0.15| 0.18
Legierter Stahl 90-160 |0.02|0.02(0.03|0.03/0.04|0.05|0.05|0.060.07 [0.08|0.10| 0.11
Rostfreier Stahl, Rostfreier 110-170 |0.02|0.02|0.03|0.03|0.04|0.05/0.05/0.06|0.07 |0.08 | 0.10| 0.11

M Stahlguss Stahlguss 130-170 |0.02|0.02|0.03|0.03|0.04| 0.05/0.05/0.06 |0.07 [0.08|0.10| 0.11

Grauguss, Gusseisen mit Kugelgraphit
Temperguss

Nichteisenmetalle: Aluminium und andere| 160300 |0.03|0.040.04|0.06|0.07 | 0.080.09/0.11|0.12 |0.15| 0.18| 0.21
Nichteisenmetalle, Kupferlegierungen,

70-150 [0.03]0.04/0.04/0.06(0.07|0.08/0.09/0.11/0.12 | 0.15| 0.18| 0.21

100-400 |0.05/0.06|0.07/0.09/0.10| 0.11|0.12|0.13|0.15 |0.18 | 0.22| 0.25

Kunststoffe, Bronze, Messing

S Sonderlegierungen und Titan 20- 80 |0.02(0.02|0.02|0.03|0.03| 0.03/0.03|0.04| 0.04|0.04|0.05| 0.05

Flr Fraser mit langer Schneide ist die Vorschubrate auf 40% reduzieren.

\ \
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Miniatur-Werkzeuge &.C.PT.

Miniatur-Werkzeuge

Alle Ausdrehstéhle verfiigen tiber einen Kiihlmittelkanal entlang des Schaftes, um die Standzeit
der Schneide zu erhéhen, die Spane besser zu entfernen und fiir einen weicheren Schnitt.

Neue Beschichtung: BMK F D —

Feinstkorn Hartmetall mit einer PVD Aluminium-Titan-Nitrit

Mehrlagenbeschichtung (ISO K10-K20). -

Sehr hohe Temperaturbesténdigkeit und weiche Schnitte fiir hohe

Schnittgeschwindigkeiten garantieren beste Standzeiten. Generell fiir g

alle Materialien.

Neue Geometrien

MVR Einsatze Axial Stechen mit Innenkiihlung

Min.
Bohrungs-
durchmesse

Detail A
D Bestellcode L L1 B F Min.
Bohrungsdurchmesser
6.0 MVR 6 B2.0 L15 64 15 2.0 1.7 12.0
6.0 MVR 6 B2.0 L22 64 22 2.0 1.7 12.0
6.0 MVR 6 B2.5 L22 64 22 2.5 2.2 12.0
8.0 MVR 8 B3.0 L27 64 27 3.0 2.5 15.0
Bestellbeispiel: MVR 6 B2.0 L22 BXC
| , , |
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&C.PT. Miniatur-Werkzeuge

MWR Einsatze 45° Senken und Profildrehen mit
Innenkiihlung

AN =

!

Min. ——

durchmesser
L1 ‘
A <>
|
Detail A
Bestellcode Min.
D Rechts L L B g B = Bohrungsdurchmesser
6.0 MWR 6 R0.2 A90 51 15.0 0.20 45° 45° 2.3 1.0
6.0 MWR 6 R0.2 A60 51 15.0 0.20 60° 30° 2.3 1.0

Bestellbeispiel: MWR 6 R0.2 A90 BXC

MWL Einsdtze Anfasen und Profildrehen mit

Innenkihlung
Bestellcode Min.
D Links L L1 R o p F Bohrungsdurchmesser
6.0 MWL 6 R0.2 A90 51 15.0 0.20 45° 45° 2.3 1.0
6.0 MWL 6 R0.2 A60 51 15.0 0.20 60° 30° 2.3 1.0
Bestellbeispiel: MWL 6 R0.2 A90 BXC
\ _ _ \
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Miniatur-Werkzeuge

Fax: 06432 / 88228

&CPT

MUR Einsatze Profildrehen, 90° Plandrehen mit
Innenkihlung

3.0
3.0
4.0
4.0
5.0
5.0
6.0
6.0
8.0

Bestellcode

MUR 3 R0.05 L10
MUR 3 R0.05 L15
MUR 4 RO.1 L10
MUR 4 R0O.1 L15
MUR 5 R0.15 L15
MUR 5 R0.15 L22
MUR 6 R0.15 L15
MUR 6 R0.15 L22
MUR 8 R0.2 L22

Detail A

39
39
51
51
51
51
51
51
64

Bestellbeispiel: MUR 5 R0.15 L15 BXC

L1

10
15
10
15
15
22
15
22
22

0.05
0.05
0.10
0.10
0.15
0.15
0.15
0.15
0.20

0.4
0.4
0.5
0.5
0.7
0.7
0.9
0.9
11

1.3
1.3
17
1.7
2.1
21
2.8
2.8
3.8

Min.
Bohrungsdurchmesser
3.1
3.1
4.1
4.1
51
5.1
6.1
6.1
8.1
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Miniatur-Werkzeuge

SPANNHULSE

D1

3.0
4.0
5.0
6.0

Bestellcode

SIM0016 H3S
SIM0016 H4S
SIM0016 H5S
SIM0016 H6S

L

75
75
75
75

D

16
16
16
16

20
20
20
20

Zum Einsatz in Swiss Typ Drehautomaten

Spannschrauben

> ‘

>

Anschlag Schraube
Innenkihlung
Ee————ea—

Torx
Schlussel

K25
K25
K25
K25

Spann-
Schraube
fir Platte

S25
S25
S25
S25

Anschlag-
Schraube

S35S8
S35S
S35S8
S35S

H&S Technischer Handel
Steinebach oHG

Grubenstrafe 12  Tel. 06432 / 88239
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