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Artikel-Nr. 3893 3894
d1e8 d2 hé d3 1 12 13 c Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 574 4,0 15,0 0,05 S 3,000
4,00 6,00 3,80 57 5,0 18,0 0,06 3 4,000
5,00 6,00 4,80 5/ 6,0 18,0 0,08 3 5,000
6,00 6,00 5,70 57 7,0 20,0 0,09 3 6,000
8,00 8,00 7,70 63 9,0 26,0 0,12 3 8,000
10,00 10,00 9,50 [ 111140 30,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 12,0 36,0 0,18 3 12,000
16,00 16,00 15,50 92 16,0 42,0 0,19 3 16,000
fz (mm/z)/ @ fz (mm/z) / @
3 6 | 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 JT 10 12 ] 16 [ 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD —&_ ae=1,0xD ap=1,0xD ;ﬂ—l aemax =0,75xD
< 850 N/mm? 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 210 0,018 0,036 0,048 0,069 0,08 0,11 0,14
> 850 N/mm? 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 160 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
M < 750 N/mm? 120 0,014 0,027 0,086 0,050 0,06 0,08 0,10 140 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
= 750 N/mm? 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 80 0,013 0,025 0,034 0,048 0,06 0,08 0,10
s Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 40 0,010 0,020 0,027 0,038 0,05 0,06 0,08
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 80 0,014 0,029 0,038 0,054 0,06 0,09 0,11
N <5% Si 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16 600 0,022 0,045 0,060 0,092 0,11 0,15 0,18
= 5% Si 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 300 0,019 0,038 0,051 0,069 0,08 0,11 0,14

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228
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Artikel-Nr. 3891 3892
d1e8 d2 hé d3 I 12 13 [ z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 5T 8,0 1550 0,05 3 3,000
3.50 6,00 3,80 57 10,0 150 0,05 < 3,500
3,70 6,00 3,50 it/ 1,40 1510 0,06 3 3,700
4,00 6,00 3,80 57 1949 18,0 0,06 3 4,000
4,50 6,00 4,30 57 11,0 18,0 0,07 3 4,500
4,70 6,00 4,50 S 13,0 18,0 0,07 3 4,700
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,08 3 5,000
5,80 6,00 5,90 a7 1.0 19,4 0,08 < 5,500
5,70 6,00 5,50 B7 13,0 19,6 0,09 3 5,700
6,00 6,00 5,70 BT 13,0 20,0 0,09 3 6,000
6,50 8,00 6,20 63 16,0 24,4 0,10 3 6,500
7,00 8,00 6,70 63 16,0 24,9 0,11 3 7,000
7,50 8,00 7,20 63 19,0 2553 0,11 g 7,500
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,12 3 8,000
8,50 10,00 8,20 72 19,0 29,4 0,13 3 8,500
9,00 10,00 8,70 72 19,0 29,9 0,14 3 9,000
9,50 10,00 9,20 72 22,0 30,3 0,14 3 9,500
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,18 3 12,000
16,00 16,00 115850 92 32,0 42,0 0,19 3 16,000
20,00 20,00 18,50 104 38,0 52.0 0,24 = 20,000
fz (mm/z) / © fz (mm/z) / ©
3 6 | 8 10 [ 12 [ 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 [T 10 12 ] 16 [ 20
ISO Harte Ve ve
ap=1,0xD ‘M’ ae=1,0xD ap=1,0xD aemax =0,75xD
< 850 N/mm? 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 210 0,018 0,036 0,048 0,069 0,08 0,11 0,14
> 850 N/mm? 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 160 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
M < 750 N/mm? 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 140 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
> 750 N/mm? 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 80 0,013 0,025 0,034 0,048 0,06 0,08 0,10
s Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,056 0,06 40 0,010 0,020 0,027 0,038 0,05 0,06 0,08
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 80 0,014 0,029 0,038 0,054 0,06 0,09 0,11
N < 5% Si 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16 600 0,022 0,045 0,060 0,092 0,11 0,15 0,18
>5% Si 230 0,017 0,083 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 300 0,019 0,038 0,051 0,069 0,08 0,11 0,14

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 3203 3741
d1 h10 d2 hé bl 12 13 c 4
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
2,00 2,00 32 6,0 8,0 0,03 3 2,000
2,50 2,50 32 7,0 9,0 0,04 3 2,500
3,00 3,00 38 7,0 10,0 0,05 3 3,000
3,50 3,50 50 7,0 22,0 0,05 3 3,500
4,00 4,00 50 8,0 22,0 0,06 8 4,000
4,50 4,50 50 8,0 22,0 0,07 3 4,500
5,00 5,00 50 10,0 22,0 0,08 3 5,000
5,50 5,50 57 10,0 21,0 0,08 3 5,500
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,09 3 6,000
6,50 6,50 60 13,0 24,0 0,10 3 6,500
7,00 7,00 60 13,0 24,0 0,11 8 7,000
7,50 7//510) 63 16,0 27,0 0,11 3 7,500
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,12 3 8,000
8,50 8,50 67 16,0 27,0 0,13 3 8,500
9,00 9,00 67 16,0 27,0 0,14 3 9,000
9,50 9,50 72 19,0 32,0 0,14 3 9,500
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,15 3 10,000
11,00 11,00 83 22,0 38,0 0,17 3 11,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,18 3 12,000
13,00 13,00 83 22,0 38,0 0,20 3 13,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,21 8 14,000
15,00 15,00 92 26,0 44,0 0,23 3 15,000
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,19 3 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,22 3 18,000
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,24 3 20,000
fz (mm/z)/ @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 [ 10 12 ] 16 [ 20

ISO Harte Ve ve
ap=1,0xD 42 ae=1,0xD ap=1,0xD ;ﬂ_l ae=0,75xD

< 850 N/mm? 120 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,014 0,028 0,037 0,052 006 0,08 0,10
= 850 N/mm? 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
< 750 N/mm? 80 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 100 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

M = 750 N/mm? 40 0,010 0,020 0,026 0,085 0,04 0,06 0,07 50 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08

s Ni-Basis 20 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06 30 0,009 0,018 0024 0,036 0,04 006 0,07
Ti-Basis 40 0,010 0,020 0,026 0,038 0,05 0,06 0,08 50 0,012 0,024 0,032 0,046 0,05 0,07 0,09

<240 HB 106 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 130 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10

- =240 HB 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

Schnittwerte bei blanken Werkzeugen reduzieren: vc -50% und fz -25%

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 3193 3540
d1 h10 d2 hé I 12 13 G F
Code-Nr.

mm mm mm mm mm mm x 45°

3,00 6,00 50 4,0 7.9 0,05 3 3,000

4,00 6,00 54 5,0 8,9 0,06 S 4,000

5,00 6,00 54 6,0 11,4 0,08 3 5,000

6,00 6,00 54 740 18,0 0,09 3 6,000

7,00 8,00 58 8,0 16,4 0,11 3 7,000

8,00 8,00 58 9,0 22,0 0,12 3 8,000

9,00 10,00 66 10,0 19,4 0,14 3 9,000

10,00 10,00 66 190 26,0 0815 3 10,000

12,00 12,00 73 12,0 28,0 0,18 3 12,000

14,00 14,00 75 14,0 30,0 0,21 3 14,000

16,00 16,00 82 16,0 34,0 0,19 3 16,000

18,00 18,00 84 18,0 36,0 0,22 S, 18,000

20,00 20,00 92 20,0 42,0 0,24 S 20,000

fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20 3 | 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD _&_ ae=1,0xD ap=1,0xD ae=0,75xD

<850 N/mm? 120 0,012 0,024 0,082 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
= 850 N/mm? 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

< 750 N/mm? 80 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 100 0,013 0,026 0,035 0,048 006 0,08 0,10

1 =750 N/mm? 40 0,010 0,020 0,026 0,085 0,04 0,06 0,07 50 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08

s Ni-Basis 20 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06 30 0,009 0,018 0,024 0,036 0,04 0,06 0,07
Ti-Basis 40 0,010 0,020 0,026 0,038 0,05 0,06 0,08 50 0,012 0,024 0,032 0,046 0,05 0,07 0,09

- <240 HB 105 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 130 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
=240 HB 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

Schnittwerte bei blanken Werkzeugen reduzieren: ve -50% und fz -25%

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 3729
d1h10 d2 hé I 12 13 c Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 50 4,0 7,9 0,05 3 3,000
4,00 6,00 54 5,0 8,9 0,06 3 4,000
5,00 6,00 54 6,0 11,4 0,08 3 5,000
6,00 6,00 54 7,0 18,0 0,09 3 6,000
7,00 8,00 58 8,0 16,4 0,11 S 7,000
8,00 8,00 58 9,0 2240 D512 S 8,000
9,00 10,00 66 10,0 19,4 0,14 3 9,000
10,00 10,00 66 11,0 26,0 (0115 3 10,000
12,00 12,00 75 12,0 28,0 0,18 S 12,000
14,00 14,00 {75) 14,0 30,0 0,21 g 14,000
16,00 16,00 82 16,0 34,0 0,19 3 16,000
18,00 18,00 84 18,0 36,0 0,22 3 18,000
20,00 20,00 92 20,0 42,0 0,24 3 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20

ISO Harte ve ve
ap=1,0xD _&_ ae=1,0xD ap=1,0xD ;&_I ae=0,75xD

< 850 N/mm? 120 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
= 850 N/mm? 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
< 750 N/mm? 80 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 100 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

M = 750 N/mm? 40 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 50 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08
s Ni-Basis 20 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06 30 0,009 0,018 0,024 0,036 0,04 0,06 0,07
Ti-Basis 40 0,010 0,020 0,026 0,038 0,05 0,06 0,08 50 0,012 0,024 0,032 0,046 0,05 0,07 0,09
<240HB 105 0,012 0,024 0032 0045 005 007 009 130 0014 0,028 0037 0052 006 008 0,10
> 240 HB 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 3196 3636
d1h10 d2 hé il 12 13 e 74
Code-Nr.

mm mm mm mm mm mm x 45°

1,00 3,00 38 2,0 3,4 0,02 3 1,000

1,50 3,00 38 3,0 59 0,02 3 1,500

2,00 6,00 Ly 6,0 8,9 0,03 5 2,000

2,50 6,00 574 7,0 9,9 0,04 3! 2,500

3,00 6,00 517, 7,0 10,9 0,05 S 3,000

3,50 6,00 57 7,0 10,9 0,05 S 3,500

4,00 6,00 =7/ 8,0 11,9 0,06 3 4,000

4,50 6,00 57 8,0 13,4 0,07 3 4,500

5,00 6,00 Ly 10,0 15,4 0,08 S 5,000

6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,09 3 6,000

7,00 8,00 63 13,0 21,4 0,11 3 7,000

8,00 8,00 63 16,0 27,0 0312 3 8,000

9,00 10,00 72 16,0 25,4 0,14 3 9,000
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 83 2250 38,0 0,18 3 12,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,21 S 14,000
14,00 16,00 92 26,0 37,4 0,21 3 14,001
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,19 =) 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,22 3 18,000
18,00 20,00 104 32,0 46,0 0,22 3 18,001
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,24 B 20,000

fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 ] 12 ] 16 [ 2 3 [ 6 [ 8 JT10] 12 ] 16 ] 20

ISO Harte ve ve
ap=1,0xD 42 ae=1,0xD ap=1,0xD 42 ae=0,75xD

< 850 N/mm? 120 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
= 850 N/mm? 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
< 750 N/mm? 80 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 100 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

M =750 N/mm? 40 0,010 0,020 0,026 0,085 0,04 0,06 0,07 50 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08

s Ni-Basis 20 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06 30 0,009 0,018 0024 0,036 0,04 006 0,07
Ti-Basis 40 0,010 0,020 0,026 0,038 0,05 0,06 0,08 50 0,012 0,024 0,032 0,046 0,05 0,07 0,09

- <240 HB 106 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 130 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 008 0,10
=240 HB 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

Schnittwerte bei blanken Werkzeugen reduzieren: ve -50% und fz -25%

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 3730
d1 h10 d2 hé bl 12 13 (e} 74
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 57 7,0 10,9 0,05 3 3,000
3,50 6,00 a7 7,0 10,9 0,05 3 3,500
4,00 6,00 57 8,0 11,9 0,06 3 4,000
4,50 6,00 57 8,0 13,4 0,07 3 4,500
5,00 6,00 57 10,0 15,4 0,08 8 5,000
6,00 6,00 514 10,0 21,0 0,09 3 6,000
7,00 8,00 63 13,0 21,4 0,11 8 7,000
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,12 5 8,000
9,00 10,00 2 16,0 25,4 0,14 g 9,000
10,00 10,00 2 19,0 32,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,18 3 12,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,21 3 14,000
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,19 3 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,22 3 18,000
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,24 3 20,000
3 [ 6 3 6 12 [ 16 [ 20
ISO Harte Ve ve . ‘
ap=1,0xD ap=1,0xD ae=0,75xD
< 850 N/mm? 120 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
> 850 N/mm? 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
M < 750 N/mm? 80 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 100 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
> 750 N/mm? 40 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 50 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08
s Ni-Basis 20 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,056 0,06 30 0,009 0,018 0,024 0,036 0,04 0,06 0,07
Ti-Basis 40 0,010 0,020 0,026 0,038 0,05 0,06 0,08 50 0,012 0,024 0,032 0,046 0,05 0,07 0,09
- < 240 HB 1056 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 130 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
> 240 HB 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228
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Artikel-Nr. 6716
d1 m8 d2 hé bl 12 13 G Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
1,40 3,00 38 3,0 1) 0,01 4 1,400
1510) 3,00 38 4,0 6,9 0,02 4 1,500
1,80 3,00 38 6,0 ) 0,02 4 1,800
2,00 3,00 38 6,5 9,4 0,02 4 2,000
24110 3,00 38 6,5 9i9 0,02 4 2,100
2,30 3,00 38 655 9,9 0,02 4 2,300
2,50 3,00 38 6,5 9i9 0,03 4 2,500
2,80 3,00 38 6,5 10,0 0,03 4 2,800
3,00 6,00 57 8,0 12,4 0,03 4 3,000
8510 6,00 57 10,0 14,9 0,04 4 3,500
4,00 6,00 517 11,0 15,9 0,04 4 4,000
4,50 6,00 57 11,0 17,4 0,05 4 4,500
5,00 6,00 57 13,0 19,4 0,05 4 5,000
5,50 6,00 Ly 13,0 20,4 0,06 4 5,500
6,00 8,00 63 13,0 20,4 0,06 4 6,000
6,50 8,00 63 13,0 20,9 0,07 4 6,500
7,00 8,00 63 16,0 23,9 0,07 4 7,000
7,50 8,00 63 16,0 23,9 0,08 4 7,500
8,00 10,00 72, 19,0 26,9 0,08 4 8,000
8,50 10,00 2 19,0 28,4 0,09 4 8,500
9,00 10,00 72 19,0 28,4 0,09 4 9,000
10,00 12,00 83 22,0 31,4 0,10 4 10,000
11,00 12,00 83 26,0 36,4 0,11 4 11,000
12,00 14,00 83 26,0 37,4 0,12 4 12,000
fz (mm/z)/ @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 [ 16 | 20 3 | 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20

ISO Harte ve T ve o
Bohren ap 5 % Stechen a;_) »
ae=1xD ae=1xD

< 850 N/mm? 135 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12
= 850 N/mm? 100 0,007 0,014 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10
< 750 N/mm? 90 0,007 0,014 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10

L = 750 N/mm? 45 0,005 0,011 0,014 0,020 0,024 0,032 0,040 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
s Ni-Basis 25 0,004 0,008 0,011 0,016 0,019 0,026 0,032 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 005 0,06
Ti-Basis 45 0,006 0,012 0,016 0,023 0,027 0,036 0,045 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

<240 HB 120 0,008 0,017 0,022 0,033 0,039 0,052 0,065 160 0,017 0,083 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13
=240 HB 106 0,008 0,015 0,020 0,028 0,033 0,044 0,055 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

N =SS 375 0,010 0,020 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16
=7 % Si 175 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



Ratiofraser RF 100 DIVER (3-Schneider)
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41°
43°
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V
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Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

N

—

Oberflache

Typ
Schaftform

®

NH
HA

NH
HB

GUHRINGNAVIGATOR @ @
M ° Schnittwerte siehe Seite 326
. .
N
S °* . Halsfreischliff
H . Ze_ntrum_schnitt )
* mit spezieller Bohrstirn
s
Artikel-Nr. 6797 6798
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 & z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,05 2 3,000
S} l0) 6,00 3,30 57 10,0 1&0) 0,05 3 3,500
3.70 6,00 3,50 a7 e 15,0 0,06 3 3,700
4,00 6,00 3,80 517 1131.{0) 18,0 0,06 S 4,000
4,50 6,00 4,30 57 1.6 18,0 0,07 3 4,500
4,70 6,00 4,50 57 13,0 18,0 0,07 3 4,700
5,00 6,00 4,80 57 130 18,0 0,08 = 5,000
5,50 6,00 5,30 57 13,0 19,4 0,08 3 5,500
5,70 6,00 5.50 57 13,0 19,6 0,09 = 5,700
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,09 3 6,000
6,50 8,00 6,20 63 16,0 24,4 0,10 3 6,500
7,00 8,00 6,70 63 16,0 24,9 0,11 S 7,000
7,50 8,00 7,20 63 19,0 253 0,11 3 7,500
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,12 3 8,000
8,50 10,00 8,20 02 19,0 29,4 0,13 3 8,500
9,00 10,00 8,70 72 19,0 29,9 0,14 3 9,000
9,50 10,00 9,20 72 22,0 30,3 0,14 3 9,500
10,00 10,00 9,50 2 22,0 30,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,18 3 12,000
16,00 16,00 15.50 82 320 42,0 0,19 3 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,24 3 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 6 | 8 10 [ 12 [ 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 J 10 12 ] 16 [ 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD —&_ ae=1,0xD ap=1,5xD ;ﬂ—l aemax =0,33xD
< 850 N/mm? 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 350 0,021 0,032 0,042 0,063 0,075 0,100 0,125
= 850 N/mm? 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 260 0,018 0,027 0,036 0,059 0,070 0,094 0,117
M < 750 N/mm? 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 160 0,018 0,027 0,036 0,059 0,070 0,094 0,117
> 750 N/mm? 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 120 0,019 0,029 0,038 0,060 0,072 0,096 0,120
S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,017 0,025 0,033 0,052 0,062 0,083 0,104
UK <240HB 160 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 190 0,021 0,032 0,042 0,063 0,075 0,100 0,125
N =7%Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 440 0,023 0,034 0,045 0,069 0,083 0,110 0,138

H&S Technischer Handel Steinebach oHG

Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de




Ratiofraser RF 100 DIVER

36°
38°
37° &

Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

N

A\
’;‘ E ’—‘ Oberflache ) )
i ] w0 N
A ~ A
v 4 Schaftform HA HB
B * GUHRINGNAVIGATOR @ @
M ° Schnittwerte siehe Seite 326
. .
N °
S °
H - . Halsfreischliff‘
o Zentrumschnitt
Sy <
) 2NN T
} l2_|
[
l
Artikel-Nr.
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 i Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 50 5,0 1250 0,03 4 3,000
&40 6,00 8150 54 8,0 12,0 0,04 4 3,700
4,00 6,00 3,80 54 8,0 15,0 0,04 4 4,000
4,70 6,00 4,50 54 9,0 15,0 0,05 4 4,700
5,00 6,00 4,80 54 9,0 15,0 0,05 4 5,000
5,70 6,00 5,50 54 10,0 16,6 0,06 4 5,700
6,00 6,00 5,70 54 10,0 720 0,06 4 6,000
7,00 8,00 6,70 58 110 19,9 0,07 4 7,000
710 8,00 7,40 58 12,0 20,5 0,08 4 7,700
8,00 8,00 770 58 12,0 21,0 0,08 4 8,000
9,00 10,00 8,70 66 13,0 23,9 0,09 4 9,000
9,70 10,00 9,40 66 14,0 24,5 0,10 4 9,700
10,00 10,00 9,50 66 14,0 24,0 0,10 4 10,000
11,70 12,00 11,20 T 16,0 25,3 0,12 4 11,700
12,00 12,00 JiE50 3] 16,0 26,0 0,12 4 12,000
15,60 16,00 1153,1/(0) 82 22,0 31,2 0,16 4 15,600
16,00 16,00 15,50 82 22,0 32,0 0,16 4 16,000
19,00 20,00 18,50 92 26,0 38,7 0,19 4 19,000
20,00 20,00 19,50 92 26,0 40,0 0,20 4 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / ©
3 [ 6 [ 8 [ 10 ] 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 8 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD ‘&’ ae=1,0xD ap=12 HPc;ﬂ_l aemax = 0,20x D
< 850 N/mm? 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 450 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
> 850 N/mm? 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 300 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14
M < 750 N/mm? 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 200 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14
> 750 N/mm? 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 140 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13
S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13
UK <240HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 250 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
N >7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 570 0,029 0,043 0,058 0,088 0,11 0,14 0,18

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228




Ratiofraser RF 100 DIVER
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GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 326

* Halsfreischliff
o Zentrumschnitt

Technischer Handel Steinebach oHG

—

Oberflache

Typ
Schaftform

N

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

® ®

NH NH

HA HB
iy P
&I GIC
e ——— e

6736

Sy <
ol SN I
Pl |
I
I
Artikel-Nr. 6737
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 e Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
4,00 6,00 3,80 & 11,0 18,0 0,04 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57, 13,0 18,0 0,05 4 5,000
5,70) 6,00 5,/5{0) 5 13,0 19,6 0,06 4 5,700
6,00 6,00 5,70 L/ 13,0 20,0 0,06 4 6,000
7,70 8,00 7,40 63 19,0 255 0,08 4 7,700
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,08 4 8,000
9,70 10,00 9,40 72 22,0 30,5 0,10 4 9,700
10,00 10,00 9,50 2 22,0 30,0 0,10 4 10,000
11,70 12,00 11,20 83 26,0 35,3 0,12 4 11,700
12,00 12,00 11,10 83 26,0 36,0 0,12 4 12,000
18,70 14,00 13,20 83 26,0 853 0,14 4 13,700
14,00 14,00 18,50 83 26,0 36,0 0,14 4 14,000
15,60 16,00 15,10 92 32,0 41,2 0,16 4 15,600
16,00 16,00 15,50 92 8210 42,0 0,16 4 16,000
19,50 20,00 19,00 104 38,0 Sl 0,20 4 19,500
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,20 4 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 6 | 8 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 6 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD _&_ e=1,0xD ap=1I2 HPC ae max = 0,20 x D
< 850 N/mm? 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 450 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
> 850 N/mm? 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 300 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14
M < 750 N/mm? 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 200 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14
> 750 N/mm? 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 140 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13
S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13
K <240HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 250 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
N > 7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 570 0,029 0,043 0,058 0,088 0,11 0,14 0,18

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228



Ratiofraser RF 100 F

6527
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GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 328

* Halsfreischliff
e Zentrumschnitt

Technischer Handel Steinebach oHG

Oberflache

Typ
Schaftform

N

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

® ®

NH NH

HA HB
i)\ —
GTLC GTC
Z sy

3629 3630

kel NS
l2
Artikel-Nr.
d1h10 d2 hé d3 I F 4
Code-Nr.
mm mm mm mm mm x 45°
4,00 6,00 3,80 57 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 4 5,000
6,00 6,00 £),740) i 4 6,000
8,00 8,00 7/740) 63 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 4 20,000
fz (mm/z) / @
3 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20 3 [ 6 [ 10 [ 12 T 16 | 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD ap=12 ;ﬂ_l aemax=0,2xD
<850 N/mm? 180 0,016 0,031 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
= 850 N/mm? 1365 0,014 0,027 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
M < 750 N/mm? 120 0,014 0,027 205 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
> 750 N/mm? 60 0,011 0,021 100 0,017 0,034 0,045 0,064 0,08 0,10 0,13
s Ni-Basis 30 0,008 0,017 50 0,013 0,027 0,036 0,051 0,06 0,08 0,10
Ti-Basis 60 0,012 0,024 100 0,019 0,038 0,051 0,072 0,09 0,12 0,14

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228
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Technischer Handel Steinebach oHG lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

Ratiofraser RF 100 F
b [N 42° o A
‘652”" E ‘ hid ‘ !L Oberflache ®
i: [ Typ NH
0 ~
\vA Schaftform HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR GTEC
M . Schnittwerte siehe Seite 328 N
H £
S o « mit Innenkiihlung
¢ Halsfreischliff
® Zentrumschnitt
ke il |
Artikel-Nr. 3366
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 ¢ Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 SN0 57/ 1310 20,0 0515 4 6,000
8,00 8,00 7,100) 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 115850 92 820 42,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 ] 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 JT 10 12 ] 16 | 20

ISO Harte ve ve
ap=1,0xD 42 ae=1,0xD ap=1I2 }2 aemax=0,2xD

< 850 N/mm? 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
= 850 N/mm? 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
< 750 N/mm? 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 205 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

L) > 750 N/mm? 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 100 0,017 0,034 0,045 0,064 0,08 0,10 0,13
s Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 50 0,013 0,027 0,036 0,051 0,06 0,08 0,10
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 100 0,019 0,038 0,051 0,072 0,09 0,12 0,14
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



Technischer Handel Steinebach oHG

nswerkzeuge

Ratiofraser RF 100 F 90°
> 42°||| 90° A
ge2at gq]nt Oberflache [a)
y v TP b
o |y
Schaftform HA
B *© GUHRINGNAVIGATOR @ &7c
M ° Schnittwerte siehe Seite 328 N
N o
S ® » ohne Eckenschutzfase
H  Halsfreischliff
* Zentrumschnitt
-cﬂ 1
8 SN 3|
} l2
S
I
Artikel-Nr. 6764
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 4 3,000
4,00 6,00 3,80 5/ 11,0 18,0 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 4 6,000
8,00 8,00 770, 63 19,0 26,0 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 4 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 8 10 [ 12 [ 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 JT 10 12 ] 16 ] 20
ISO Harte ve ve
ap=12 HPC| sz w_‘ j&%a:b ap=12 f? ae max. = 0,02 x D
< 850 N/mm? 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
> 850 N/mm? 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
M < 750 N/mm? 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
= 750 N/mm? 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
s Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,060 0,06 0,08 0,10

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228



Technischer Handel Steinebach oHG

Ratiofraser RF 100 Speed
EOEk WL —y
AW A
o A
(WN @ o || T2k Oberflache ® ®
[ T NH NH
o ol i =
[\ / Schaftform HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR @ e1c @ eic
M ° Schnittwerte siehe Seite 327 Ny N7
H
S| o « Nuten bis max. 0,8xD tief
e Kernsprung ab @ 6 mm
e Zentrumschnitt
C
. 7
o) ,\g\ \g % -1
I
I3
Iy
Artikel-Nr. 6765 6760
d1h10 d2 hé il 12 13 (5 Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 57, 8,0 11,4 0,04 4 3,000
4,00 6,00 Giry 11,0 14,9 0,06 4 4,000
5,00 6,00 57 13,0 16,9 0,07 4 5,000
6,00 6,00 57 15,0 21,0 0,09 4 6,000
8,00 8,00 63 20,0 21{0) 0,12 4 8,000
10,00 10,00 72 24,0 32,0 0,15 4 10,000
12,00 12,00 83 28,0 38,0 0,18 4 12,000
16,00 16,00 92 36,0 44,0 0,24 4 16,000
20,00 20,00 104 45,0 54,0 0,30 4 20,000
fz (mm/z)/ @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 8 | 10 [ 12 ] 16 | 20 3 6 8 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20
ISO Harte ve ve
ap=12 HPC | | ssC| ;&_‘ :a()e’;ga:.D ap=1I2 e? ae max. = 0,02 x D
< 850 N/mm? 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
= 850 N/mm? 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
M < 750 N/mm? 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
> 750 N/mm? 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0515018 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
s Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,177 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

nswerkzeuge

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228



Technischer Handel Steinebach oHG

Ratiofraser RF 100 Speed
Rk sonneicstort |
(NS o 4
WN e s || Sl Oberfléche ® ®
!w éa -ﬂ Typ NH NH
2 Y
s 7 Schaftform HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR @ e1c @ eic
M ° Schnittwerte siehe Seite 327 N N~
H
Sl °  mit Spanteiler
H e Kernsprung ab @ 6 mm
® Zentrumschnitt
C
/
_,\-\\: » \\E\\\\\ § o
l2
I
Artikel-Nr. 6766 6761
d1h10 d2 hé il 12 13 c 74
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 57 12,0 14,9 0,04 4 3,000
4,00 6,00 65 16,0 18,9 0,06 4 4,000
5,00 6,00 65 20,0 2238 0,07 4 5,000
6,00 6,00 65 24,0 29,0 0,09 4 6,000
8,00 8,00 75 32,0 39,0 0,12 4 8,000
10,00 10,00 90 40,0 50,0 0,15 4 10,000
12,00 12,00 100 46,0 55,0 0,18 4 12,000
16,00 16,00 108 5510 60,0 0,24 4 16,000
20,00 20,00 126 65,0 76,0 0,30 4 20,000
fz (mm/z) / © fz (mm/z) / ©
3 [ 6 8 [ 10 [ 12 [ 16 | 20 3 6 8 [ 10 [ 12 [ 16 | 20
ISO Hérte ve ve
ap =12 HPC| sesz :;?Sa::b ap=12 ae max. = 0,02 x D
< 850 N/mm? 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
> 850 N/mm? 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
M < 750 N/mm? 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
> 750 N/mm? 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
s Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 6706 3731
d1h10 d2 hé d3 il 12 13 c Z
Code-Nr.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°

3,00 6,00 2,80 50 5,0 120 0,10 4 3,000
4,00 6,00 3,80 54 8,0 15,0 0,10 4 4,000

5,00 6,00 4,80 54 9,0 15,0 0,10 4 5,000
6,00 6,00 5,70 54 10,0 17,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 58 12,0 21,0 U85 4 8,000
10,00 10,00 9,50 66 14,0 24,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 iliE50 73 16,0 26,0 0,20 4 12,000
14,00 14,00 13,50 73 18,0 28,0 0,25 4 14,000
16,00 16,00 15,50 82 22,0 32,0 0,35 4 16,000
18,00 18,00 17,50 84 24,0 34,0 0,40 4 18,000
20,00 20,00 19,50 92 26,0 40,0 0,45 4 20,000

fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 J 10 12 ] 16 [ 20

ISO Harte ve ve
ap=1,0xD Jz ae=1,0xD ap=1I2 42 aemax=0,2xD

<850 N/mm? 180 0,016 0,031 0,042 0,060 007 0,10 0712 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
=850 N/mm? 135 0,014 0,027 0,036 0,050 006 008 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,08 0,10 0,13 0,16
- <240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 008 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 021

=240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 3200
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 s Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 5,70 54 10,0 i7.0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 58 120 21,0 0,15 4 8,000
10,00 10,00 9,50 66 14,0 24,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 50 78 16,0 26,0 0,20 4 12,000
14,00 14,00 13,50 {75! 18,0 28,0 0,25 4 14,000
16,00 16,00 i15;50 82 22,0 32,0 0,35 4 16,000
18,00 18,00 17,50 84 24,0 34,0 0,40 4 18,000
20,00 20,00 19,50 92 26,0 40,0 0,45 4 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 JT10] 12 ] 16 ] 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD —&_ ae=1,0xD ap=12 ﬁl aemax=0,2xD
<850 N/mm? 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
> 850 N/mm? 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
<240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
=240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

Schnittwerte bei blanken Werkzeugen reduzieren: vc -50% und fz -25%

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228

Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 3736 3732
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 c Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,10 & 3,000
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,10 4 4,000
5,00 6,00 4,80 L 13,0 18,0 0,10 4 5,000
6,00 6,00 S0 574 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,25 4 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,40 4 18,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,60 4 25,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / ©
3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 [ 10 12 ] 16 [ 20
ISO Harte Ve ve
ap=1,0xD —&_ ae=1,0xD ap=12 aemax=02xD
< 850 N/mm? 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
> 850 N/mm? 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
<240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
> 240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 3208
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 c z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
4,00 6,00 3,80 i 11,0 18,0 0,10 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,10 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,25 4 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,40 4 18,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,60 4 25,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / ©
3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 JT 10 12 ] 16 [ 20
ISO Hérte ve ve
ap=1,0xD _m_ ae=1,0xD ap=12 aemax=02xD
< 850 N/mm? 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
> 850 N/mm? 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
<240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
=240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

Schnittwerte bei blanken Werkzeugen reduzieren: ve -50% und fz -25%

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228
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Artikel-Nr. 6726
d1h10 d2 hé d3 I 12 13 c 74
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 8,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0.15 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 5210 0,45 4 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 6 | 8 | 10 [ 12 ] 16 | 20 3 [ 6 8 10 [ 12 [ 16 | 20
ISO Harte Ve ve
_ ae max. . _
ap =12 HPC| |sese By L ap=12 ae max. = 0,02 x D
< 850 N/mm? 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
> 850 N/mm? 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
M < 750 N/mm? 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
> 750 N/mm? 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
s Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,177 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de




Ratiofraser Standard RF 100 U

35°
523?

Technischer Handel Steinebach oHG

WN —_— Oberflache ® ®
7 Typ N N
/-
v_] Schaftform HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR GTL 6T
M Schnittwerte siehe Seite 328 iz iy
L]
S
"  Halsfreischliff
* Zentrumschnitt
S €
o ‘ |
o) e N o
l2
I3
h
Artikel-Nr. 3837 3838
d1h10 d2 hé d3 I 12 13 (<] Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 5,70 65 13,0 28,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 75 19,0 38,0 0,15 4 8,000
10,00 10,00 920 80 22,0 38,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 93 26,0 46,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 108 32,0 58,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 126 38,0 74,0 0,45 4 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / ©
3 6 | 8 10 12 [ 16 [ 20 3 6 8 10 [ 12 [ 16 | 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD _M_ ae=1,0xD ap=1,0xD ae=0,75xD
< 850 N/mm? 110 0,009 0,019 0,025 0,036 0,04 0,06 0,07 145 0,013 0,025 0,033 0,048 0,06 0,08 0,10
> 850 N/mm? 80 0,008 0,016 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 110 0,011 0,022 0,029 0,040 0,05 0,06 0,08
<240 HB 95 0,010 0,020 0,026 0,039 0,05 0,06 0,08 135 0,013 0,027 0,035 0,052 0,06 0,08 0,10
> 240 HB 85 0,009 0,018 0,024 0,033 0,04 0,05 0,07 120 0,012 0,024 0,032 0,044 0,05 0,07 0,09

nswerkzeuge

H&S Technischer Handel Steinebach oHG

Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228
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Artikel-Nr. 3839 3871
d1 h10 d2 hé d3 1 12 13 c Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 {75} 24,0 38,0 0,15 4 8,000
10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 93] 36,0 46,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 1950 126 60,0 74,0 0,45 4 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 6 | 8 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20 3 | 6 8 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20
1ISO Harte ve ve
ap=1I2 HPC| a5 ;m_‘ :a()e,;?)a:.D ap =12 E? ae max. = 0,02 x D
< 850 N/mm? 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
=850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 023 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
- <240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 030 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
=240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 025 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

nswerkzeuge

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228
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Artikel-Nr. 3209 3627
d1h10 d2 hé d3 I 12 13 c £
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
10,00 10,00 9,50 100 40,0 48,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 150 45,0 58,0 0,20 4 12,000
14,00 14,00 13,50 150 45,0 58,0 0,25 4 14,000
16,00 16,00 15,50 150 65,0 78,0 0,35 4 16,000
18,00 18,00 17,50 150 65,0 78,0 0,40 4 18,000
20,00 20,00 19,50 150 65,0 78,0 0,45 4 20,000
25,00 25,00 24,00 150 75,0 92,0 0,60 4 25,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 1216 ] 2 3 [ 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 ] 2
ISO Harte ve ve
ap =12 HPC| sz :aoe ;?)a))((D ap=12 ae max. = 0,02 x D

<850 N/mm2? 130 0,013 0,025 0,012 0,048 0,06 0,08 0,10 160 0,009 0,017 0,023 0,033 0,04 005 0,07
=850 N/mm? 100 0,011 0,022 0,029 0,040 0,05 0,06 0,08 120 0,007 0,015 0,020 0,028 0,03 0,04 0,06
<240 HB 120 0,013 0,027 0,035 0,052 0,06 0,08 0,10 140 0,009 0,018 0,024 0,036 004 006 0,07
=240 HB 100 0,012 0,024 0,032 0,044 0,05 0,07 0,09 120 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06

Schnittwerte bei blanken Werkzeugen reduzieren: vc -50% und fz -25%

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 6767
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 & Zz
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 5,740 65 24,0 28,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,710 745 8280 38,0 0,16 4 8,000
10,00 10,00 9,50 100 40,0 58,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 100 48,0 53,0 0,24 4 12,000
16,00 16,00 115350 125 64,0 75,0 0,32 4 16,000
20,00 20,00 19,50 150 80,0 98,0 0,40 4 20,000
25,00 25,00 24,00 11745 100,0 8720 0,50 4 25,000
fz (mm/z) / © fz (mm/z) / ©
3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 [ 10 12 ] 16 [ 20
ISO Hérte ve ve
ap =12 HPC| sesz :g ;?)a:D ap=12 ae max. = 0,02 x D

<850 N/mm? 130 0,013 0,025 0,012 0048 006 008 0,10 160 0,009 0017 0023 0033 004 005 007
>850 \/mm? 100 0,011 0,022 0,029 0040 005 006 008 120 0,007 0015 0020 0,028 003 004 0,06
- <240 HB 120 0,013 0,027 0035 0052 006 008 0,10 140 0,009 0018 0024 0036 004 006 0,07
> 240 HB 100 0,012 0,024 0,032 0044 005 007 009 120 0,008 0017 0022 0030 004 005 0,06

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr.
d1 h10 d2 hé d3 il 12 13 r Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm
6,00 6,00 B0 517 13,0 20,0 0,5 4 6,005
6,00 6,00 ELTA) i 13,0 20,0 1,0 4 6,010
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 2,0 4 6,020
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,5 4 8,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,0 4 8,010
8,00 8,00 a0 63 19,0 26,0 2,0 4 8,020
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,5 4 10,005
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,0 4 10,010
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 2,0 4 10,020
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,5 4 12,005
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,0 4 12,010
12,00 12,00 1171,510) 83 26,0 36,0 240 4 12,020
16,00 16,00 115550 92 320 42,0 0,5 4 16,005
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,0 4 16,010
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 2,0 -+ 16,020
16,00 16,00 15750 92 32,0 42,0 3,0 4 16,030
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,5 4 20,005
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 1,0 4 20,010
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 2,0 4 20,020
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 3,0 4 20,030
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 2,0 4 25,020
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 3,0 4 25,030
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 ] 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 JT 10 12 ] 16 [ 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD —&_ ae=1,0xD =2 ;&—l aemax=0,2xD
< 850 N/mm? 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
= 850 N/mm? 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
- <240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
=240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228
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Artikel-Nr. 6881 6882
d1h10 d2 hé d3 I 12 13 B F 4
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,16 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,24 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,32 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,40 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,50 4 25,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / ©
3 [ 6 [ 8 10 | 12 | 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 ] 10 ] 12 ] 16 | 20
ISO Héarte ve ve
ap=1,0xD —m_ ae=1,0xD ap=1,5xD aemax =0,75xD
< 850 N/mm? 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
> 850 N/mm? 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
<240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
> 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
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Artikel-Nr. 6883 6884
d1h10 d2 hé d3 I 12 13 c Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,70 15 24,0 38,0 0,16 4 8,000
10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 0,24 4 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 0,32 4 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 0,40 4 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / ©
3 | 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 ] 20 3 [ 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20
ISO Harte Ve ve
ap=1,0xD _@_ ae=1,0xD ap=3,0xD ae max = 0,33 x D

< 850 N/mm? 80 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,038 140 0,008 0,016 0,022 0,029 0,035 0,047 0,058

> 850 N/mm? 60 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 105 0,008 0,015 0,020 0,027 0,033 0,044 0,055

- <240 HB 70 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,038 125 0,008 0,016 0,022 0,029 0,035 0,047 0,058
=240 HB 65 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 110 0,008 0,015 0,020 0,027 0,083 0,044 0,055

H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 6885 6886
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 e 4
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 870 75 13,0 34,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,70 100 19,0 49,0 0,16 4 8,000
10,00 10,00 8,50 100 22,0 48,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 150 26,0 58,0 0,24 4 12,000
16,00 16,00 15,50 150 32,0 78,0 0,32 4 16,000
20,00 20,00 19,50 150 38,0 78,0 0,40 4 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20
ISO

Harte ve ve
ap=1,0xD {2 ae=1,0xD ap=2,0xD }2 aemax =0,33xD

< 850 N/mm? 55 0,003 0,006 0,008 0,011 0,013 0,018 0,022 80 0,004 0,008 0,011 0,015 0,017 0,023 0,029
= 850 N/mm? 40 0,003 0,006 0,008 0,011 0,013 0,017 0,021 60 0,004 0,008 0,010 0,014 0,016 0,022 0,027
< 240 HB 50 0,003 0,006 0,008 0,011 0,013 0,018 0,022 70 0,004 0,008 0,011 0,015 0,017 0,023 0,029
=240 HB 40 0,003 0,006 0,008 0,011 0,013 0,017 0,021 65 0,004 0,008 0,010 0,014 0,016 0,022 0,027
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Technischer Handel Steinebach oHG
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N

Oberflache

Typ
Schaftform

NF
HA

i

6887 6888

NF
HB

S

<
Artikel-Nr.
d1h10 d2 he d3 I 12 13 c z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 5,740) 57 13,0 20,0 0512 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,16 4 8,000
10,00 10,00 9,50 12 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,24 4 12,000
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,28 4 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,32 4 16,000
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,36 4 18,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,40 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,60 5 25,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 6 | 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 J 10 [ 12 ] 16 [ 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD —&_ ae=1,0xD ap=15xD ;ﬂ—l aemax =0,75x D
< 850 N/mm? 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
= 850 N/mm? 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
M < 750 N/mm? 90 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
= 750 N/mm? 55 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060
s Ni-Basis 25 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 40 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
Ti-Basis 50 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060
- < 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
=240 HB 106 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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kel
Artikel-Nr. 6889
d1h10 d2 hé d3 I 12 13 e Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,30 5 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,30 5 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,30 b 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,50 5 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,50 6 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,50 6 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,60 6 25,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 ] 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 JT 10 ] 12 ] 16 [ 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD —&_ ae=1,0xD ap=1,5xD ;&—l aemax =0,75xD
< 850 N/mm? 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
> 850 N/mm? 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
<240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
=240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228
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O ®
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Artikel-Nr. 3204 3723
d1 h10 d2 hé I 12 13 € Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,30 4 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,30 4 8,000
10,00 10,00 {2 22,0 32,0 0,30 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,50 4 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 0,50 4 14,000
14,00 16,00 92 32,0 42,0 0,50 4 14,001
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,50 4 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 0,50 4 18,000
18,00 20,00 104 38,0 58,0 0,50 4 18,001
18,00 20,00 104 38,0 50,0 0,50 4 18,001
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,50 4 20,000
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,60 5 25,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 8 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 6 8 [ 10 [ 12 [ 16 | 20
ISO Harte ve ve
ap=1,0xD 42 ae=1,0xD ap=1,5xD ;ﬂ_] aemax =0,75x D
< 850 N/mm? 120 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 140 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
> 850 N/mm? 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
M < 750 N/mm? 80 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 100 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
> 750 N/mm? 50 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 70 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
s Ni-Basis 20 0,005 0,011 0,014 0,020 0,024 0,032 0,040 30 0,006 0,013 0,017 0,024 0,029 0,038 0,048
Ti-Basis 45 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 60 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
<240 HB 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
> 240 HB 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064

Schnittwerte bei blanken Werkzeugen reduzieren: vc -50% und fz -25%

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Schaftform HB
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* Zentrumschnitt

NRf &
i ~ ot
l2
I3
[
Artikel-Nr. 3365
d1 h10 d2 hé bl 12 13 (o] Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,30 4 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27 {0) 0,30 4 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,30 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,50 4 12,000
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,50 4 16,000
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,50 4 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20 3 | 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20

ISO Harte ve ve
ap=1,0xD _m_ ae=1,0xD ap=1,5xD ;ﬂ'l aemax =0,75x D

<850 N/mm2 120 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 140 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
= 850 N/mm? 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
< 750 N/mm? 80 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 100 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064

M = 750 N/mm? 50 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 70 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
2 Ni-Basis 20 0,005 0,011 0,014 0,020 0,024 0,032 0,040 30 0,006 0,013 0,017 0,024 0,029 0,038 0,048
Ti-Basis 45 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 60 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
- < 240 HB 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
> 240 HB 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 6709 6710

d1h10 d2 hé ds3 I 12 13 c z

Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,05 5 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 5 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,05 5 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,10 5 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 5 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,10 5 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,15 5 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,15 5 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,20 5 25,000

fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 [ 10 ] 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 [ 8 JT 10 ] 12 ] 16 [ 20

ISO Harte ve ve
ap =12 HPC | | sesC| 42 =a§ 1T)a>)<(D ap=12 fz ae max. = 0,02 x D

<850 N/mm? 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 022 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
=850 N/mm? 260 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 009 0,11
< 750 N/mm? 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M = 750 N/mm? 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
s Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

<240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
=240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

| N <7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
‘ N =27 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Artikel-Nr. 3631 3632
d1 h10 d2 hé d3 bl 12 13 c z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,10 6 8,000
10,00 10,00 9,50 12 22,0 30,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,10 6 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,15 6 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,15 6 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,20 6 25,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 [ 8 10 [ 12 [ 16 [ 20 3 6 8 [ 10 [ 12 T 16 | 20
ISO Harte ve ve
ap=1I2 HPC| s ;m_‘ =a5=,,1n('|)a)>(<b ap=1I2 ez ae max. = 0,02 x D
< 850 N/mm? 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
> 850 N/mm? 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
M < 750 N/mm? 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
> 750 N/mm? 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
s Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
< 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
=240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12
‘ N | <7%Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
=27 %Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 022 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez
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Ratiofraser Superfinish RF 100 SF

Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

N

Oberfliache ® ®
m Typ NH NH
2 Schaftform HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR GTC
M ° Schnittwerte siehe Seite 328 i \~<rm
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1
S °
H  Halsfreischliff
® Zentrumschnitt
3 c ‘
8 1 © !
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I3 i
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Artikel-Nr. 3897 3898
d1 h10 d2 hé d3 bl 12 13 c Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
4,00 6,00 3,80 65 12,0 26,0 0,05 5 4,000
5,00 6,00 4,80 65 15,0 26,0 0,05 5 5,000
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 0,05 5 6,000
8,00 8,00 7,70 5 24,0 38,0 0,10 5 8,000
10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 0,10 5 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 0,10 5 12,000
16,00 16,00 15250 108 48,0 58,0 0,15 5 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 0,15 5 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 6 | 8 10 [ 12 ] 16 [ 20 3 [ 6 8 [ 10 [ 12 ] 16 [ 20
ISO Harte ve ve
ap=I2 HPC| |5 {2 zag ;ga:D ap=12 eé ae max. = 0,02 x D
< 850 N/mm? 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
> 850 N/mm? 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
M < 750 N/mm? 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
> 750 N/mm? 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
s Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
- < 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
=240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12
| N <7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
=27 %Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228




Ratiofraser Superfinish RF 100 SF 90°

Technischer Handel Steinebach oHG

Oberflache (a)
Typ NH
Schaftform HA
- e
B *© GUHRINGNAVIGATOR @ e7c
M ° Schnittwerte siehe Seite 328 N7t
L]
N °
S o  ohne Eckenschutzfase
H * Halsfreischliff
e Zentrumschnitt
ket
s IINNE
) I
I3
h1
Artikel-Nr. 6763
d1h10 d2 hé d3 I 12 13 Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm
4,00 6,00 3,80 65 12,0 26,0 5 4,000
5,00 6,00 4,80 65 15,0 26,0 5 5,000
6,00 6,00 {51, 740) 65 18,0 28,0 5 6,000
8,00 8,00 7,70 75 24,0 38,0 5 8,000
10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 5 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 5 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 5 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 5 20,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / @
3 [ 6 8 10 [ 12 [ 16 [ 20 3 [ 6 8 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20
ISO Harte ve ve
ap =12 HPC | | ssC| ;&_‘ :ag ;?)a:D ap=12 ez ae max. = 0,02 x D
< 850 N/mm? 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
= 850 N/mm? 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
M < 750 N/mm? 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
> 750 N/mm? 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
s Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
<240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
> 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12
N <7%Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
>7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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Mehrzahn-Schaftfréaser GH 100 U

Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

N

Oberflache O ®
;m Typ NH NH
Schaftform HA HA
B+ GUHRINGNAVIGATOR
M ° Schnittwerte siehe Seite 330
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S °
H ® Zentrumschnitt
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Artikel-Nr. 3311 3689
d1h10 d2 hé 11 12 13 c Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 577 8,0 11,4 0,05 6 3,000
4,00 6,00 57 11,0 15,9 0,05 6 4,000
5,00 6,00 57 13,0 17,9 0,05 6 5,000
6,00 6,00 5y 13,0 21,0 0,05 6 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,10 6 8,000
10,00 10,00 72 22,0 820 0,10 6 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,10 6 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 D315 6 14,000
14,00 16,00 92 32,0 40,0 0,15 6 14,001
16,00 16,00 92 32,0 44,0 D815 6 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 1% 8 18,000
18,00 20,00 104 38,0 48,0 D815 8 18,001
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,15 8 20,000
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,20 10 25,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / ©
3 [ 6 8 [ 10 [ 12 16 | 20 3 6 8 [ 10 [ 12 [ 16 [ 20
ISO Harte Ve ve
ap =12 HPC| |ses2 :a§$a:.D ap=12 ae max. = 0,02 x D
< 850 N/mm? 220 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 240 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
> 850 N/mm? 170 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 180 0,013 0,025 0,083 0,046 0,06 0,07 0,09
M < 750 N/mm? 160 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 160 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09
> 750 N/mm? 70 0,023 0,046 0,061 0,081 0,10 0,13 0,16 80 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
s Ni-Basis 40 0,017 0,085 0,046 0,069 0,08 0,11 0,14 40 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 70 0,023 0,046 0,061 0,087 0,10 0,14 0,17 80 0,011 0,022 0,029 0,042 0,05 0,07 0,08
< 240 HB 190 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 210 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
> 240 HB 170 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09

Schnittwerte bei blanken Werkzeugen reduzieren: vc -50% und fz -25%

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228




Mehrzahn-Schaftfraser GH 100 U
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Technischer Handel Steinebach oHG

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

N

i Oberflache ®
Eg Typ NH
Schaftform HB
B * GUHRINGNAVIGATOR
M o Schnittwerte siehe Seite 330
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® Zentrumschnitt
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Artikel-Nr. 3047
d1h10 d2 hé 1 12 13 c Z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,05 6 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,10 6 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,10 6 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 0,15 6 14,000
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,15 6 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 0,15 8 18,000
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,15 8 20,000
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,20 10 25,000
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,20 8 25,001
32,00 32,00 133 53,0 73,0 0,30 8 32,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / ©
3 [ 6 [ 8 ] 10 ] 12 16 | 20 3 6 8 10 [ 12 | 16 | 20
ISO Harte ve — ve (
ap =12 HPC | | ses5C| ~010xD ap=12 ae max. = 0,02 x D
=< 850 N/mm? 220 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 240 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
> 850 N/mm? 170 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09
< 750 N/mm? 160 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 160 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09
> 750 N/mm? 70 0,023 0,046 0,061 0,081 0,10 0,13 0,16 80 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
s Ni-Basis 40 0,017 0,085 0,046 0,069 0,08 0,11 0,14 40 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 70 0,023 0,046 0,061 0,087 0,10 0,14 0,17 80 0,011 0,022 0,029 0,042 0,05 0,07 0,08
< 240 HB 190 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 210 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
> 240 HB 170 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228




Mehrzahn-Schaftfraser GH 100 U

Technischer Handel Steinebach oHG

N

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

W s Oberflache O ®
Eg Typ NH NH
v Schaftform HA HA
B+ GUHRINGNAVIGATOR
M . Schnittwerte siehe Seite 330
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Artikel-Nr. 3312 3691
d1 h10 d2 hé bl 12 13 (e 4
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 6 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 6 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 6 12,000
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 6 16,000
20,00 20,00 150 65,0 100,0 0,15 8 20,000
25,00 25,00 150 75,0 94,0 0,20 10 25,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / ©
3 | 6 [ 8 [ 10 [ 12 ] 16 ] 20 3 | 6 8 [ 10 ] 12 [ 16 [ 20
ISO Hérte ve o ve (
ap =12 HPC | | sesC| -0.10xD ap=12 ae max. =0,01 x D
< 850 N/mm? 90 0,010 0,019 0,026 0,036 0,043 0,058 0,072 110 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050
> 850 N/mm? 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046
< 750 N/mm? 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 70 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046
> 750 N/mm? 30 0,008 0,016 0,021 0,028 0,034 0,045 0,056 35 0,006 0,010 0,013 0,018 0,021 0,028 0,035
s Ni-Basis 20 0,006 0,012 0,016 0,024 0,029 0,039 0,048 20 0,004 0,008 0,010 0,015 0,018 0,024 0,030
Ti-Basis 30 0,008 0,016 0,021 0,031 0,037 0,049 0,061 35 0,006 0,011 0,015 0,021 0,025 0,033 0,042
< 240 HB 70 0,010 0,019 0,026 0,036 0,043 0,058 0,072 95 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050
> 240 HB 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046

Schnittwerte bei blanken Werkzeugen reduzieren: ve -50% und fz -25%

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de

Telefax 06432-88228



Mehrzahn-Schaftfraser GH 100 U
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Schnittwerte siehe Seite 330

® Zentrumschnitt

Technischer Handel Steinebach oHG

N

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

Oberfliche O ®
Typ NH NH
Schaftform HB HB

— f
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Artikel-Nr. 3313
d1 h10 d2 hé I 12 13 € z
Code-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
4,00 6,00 65 16,0 20,9 0,05 6 4,000
5,00 6,00 65 18,0 22,9 0,05 6 5,000
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 6 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 6 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 6 12,000
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 6 16,000
20,00 20,00 150 65,0 100,0 0,15 8 20,000
25,00 25,00 150 75,0 94,0 0,20 10 25,000
25,00 25,00 150 75,0 94,0 0,20 8 25,001
32,00 32,00 186 106,0 126,0 0,30 8 32,000
fz (mm/z) / @ fz (mm/z) / ©
3 [ 6 [ 8 [ 10 ] 12 ] 16 ] 2 3 [ 6 [ 8 [ 10 12 ] 16 ] 20
ISO Hérte ve ve (
ap =12 HPC | |sesC| :&;?)a:b ap=12 ae max. =0,01 x D
=< 850 N/mm? 90 0,010 0,019 0,026 0,036 0,043 0,058 0,072 110 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050
> 850 N/mm? 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046
M < 750 N/mm? 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 70 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046
> 750 N/mm? 30 0,008 0,016 0,021 0,028 0,034 0,045 0,056 35 0,006 0,010 0,013 0,018 0,021 0,028 0,035
s Ni-Basis 20 0,006 0,012 0,016 0,024 0,029 0,039 0,048 20 0,004 0,008 0,010 0,015 0,018 0,024 0,030
Ti-Basis 30 0,008 0,016 0,021 0,081 0,037 0,049 0,061 35 0,006 0,011 0,015 0,021 0,025 0,033 0,042
< 240 HB 70 0,010 0,019 0,026 0,036 0,043 0,058 0,072 95 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050
> 240 HB 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046

Schnittwerte bei blanken Werkzeugen reduzieren: vc -50% und fz -25%

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239

Telefax 06432-88228

Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de



