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Optimierte Wendeschneidplatten

für maximale Bohreffizienz

King Drill

 

King Drill Halter Codesystem

K_5D
T I

King /KORLOY Längenver- Bohrer- Schaft- Schaftform Innenkreis

 

 

 

  

hältnis (L/D) durchmesser durchmeser der WSP
Ohne:Flanschschaft, Weldon TOT

>2D 2 5D 3D 020 0 020 025 F1: Flanschschaft, Whistle Notch 05 06 07 09

an ö = ’ ö F2: Flanschschaft, ohneseitl. re3,5D, 4D, (eine Dezimal- 032,040  Apfachung 11,13, 15, 18
4,5D, 5D stelle) S: Gerader Schaft, Weldon

S1: Gerader Schaft, Whistle Notch

52: Gerader Schaft, ohneseitl.

Abflachung

Mo, M1, M2, M3,..: MTO, MT1, MT2,
MT3,.. H63, H100: HSK63, HSK100
S30, S40, S50: SK30, SK40, SK50

Merkmale der Wendeschneidplatte

Optimiertes Design der Wendeschneidplatten für maximale Bohreffizienz

e Unterschiedliche Wendeschneidplatten maximieren die Standzeit dank der optimierten Positionierung von Zentrums- und

Peripherieschneide

e Hervorragende Zerspanungsleistung und Spankontrolle dank der optimierten Plattengeometrie

 

 

 

 

    

WSP PD LD ND RD

. - Gute Spankontrolle bei der Bearbeitung " Verbessenter Widerstand gegen

unnera) von Baustahl und rostfreiem Stahl Ausbrüche
Merkmale - Für mittlere Geschwindigkeit Lei U - Zur Aluminium-Bearbeitung - HervorragendeAlternative bei

- Leichter Schnitt (bei niedriger bis mittlerer Er f
und Vorschub KOBSE: . regelmäßig auftretenden Rissen und

Geschwindigkeit und kleinem Vorschub) Ausbrüchen an der Schneide

ae Peripherie-WSP Zentrums-WSP Peripherie-WSP Zentrums-WSP Peripherie-WSP Zentrums-WSP Zentrums-WSP

Form 2 & & S > SS )

1SO-Sorten PC3500: ISO P
u PC5300: ISO P,.M,K, S| PC5300: ISOP,M,K,S| PC5335:1S0 PM PC5335:1S0 P,M H01: SO N H01: ISO N PC5300: PM,K,S

für Werkstoff pcssto: 10 K     
 

Kühlsystem mit 2 Kühlmittelbohrungen

Die Kühlmittelbohrungen reduzieren den Verschleiß

und verbessern die Spankontrolle

 

Die optimierte Form des Drallwinkels erhöht die Steifigkeit des

Bohrkörpers und verbessert die Spanabfuhr
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Anwendungsbeispiele

Höhere Standzeit = 180 051801 : 50%
- Werkstück Laufbuchse (Raupenkette) längere Standzeit

- Schnittbedingungen vc (m/min)=120, in (mm/U)=0,1 hu

120
Innenkühlung

 
- Werkzeuge 1201 een
WSP SPMTO7T208-PD PC3500 Werkstück

XOMT07T205-PD PC5300 - Hervorragende Oberflächengüte & Spanabfuhr

N K5D20025-07 - King Drill: 180 Stk.
- Maschine Bohrzentrum | Wettbewerb: 120Stk.

 

King Drill Wettbewerb - 150%längere Standreit

D o
S
S

     
Verbesserte Produktivität

35% verbesserte
- Werkstück Laufbuchse (Raupenkette) & 2 Ws

- Schnittbedingungen Wettbewerb:vc (m/min)=125, fn (mm/U)=0,1 Produktivität

- Werkzeuge 150 —147
vf

(m
m/
mi
n)

KORLOY: ve (m/min)=140, fn (mm/U)=0,12

 
WSP SPMT090308-PD PC3500

XOMT090305-PD PC5300 Werkstück
Halter K3D27032-09 - King Drill: 95 Bohrungen

« Maschine MCT Wettbewerb: 70 Bohrungen

 

- 35%längere Standzeit

- 35%verbesserte Produktivität
King Drill Wettbewerb

Empfohlene Schnittbedingungen

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        

Werkstoff Sorten Vorschub (Längenverhältnis = 2D, 3D, 4D)

ve
Men Vorschub (mm/U) nach Bohrerdurchmesser (mm)

ISO Werkstoff Härte (HB) WSP Zentrum Peripherie
12-16 17-23 24-29 30-42 43-60

LD PC53s5 PC5335 120(60-170)

KaeEleımen 80-180 PC3500 150(120-180) 0,04-0,08 0.04-0,08 0.040,08 0,04-0,08 0,04-0,08
san) PD/RD PC5300

Be NC5330 180/140-220)stahl 1140-220)
j PC3500 120(90-150) 004010 0.040,12 005-016 0,06-0,16 0,06-0,18
u 180-200 PD PC530D

a NC5330 150(110-190) 0040,06 0,04-0,07 0040.08 0,04-0,08 0,04-0,08

LD PC5335 PC5335 120(60-160) 0.06-0,10 0.06-0,10 0.06-0,12 0.06-0,14 0,06-0,14

Niedriglegierter 140-260 PC3500 150(120-170) 0,06-0,12 0.06-0,12 0.06-0,14 0,06-0,16 0,06-0,16
Stan PD PC5300

Londerange: NC5330 180(140-210) 0,06-0,08 0,06-0,08 0.06-0,10 0,06-0,12 0,06-0,12

gu Niedrig vorgehärtet 200-400 PD Pcssoo PC5300 100(50-150) 0040,10 0.06-0,10 0.06-0,12 0.06-0,14 0,06-0,14

Hochlegierter Stahl 260-320 PD Pcssoo PC3500 100(50-160) 0.05-0,11 0.05-0,11 005-013 0,05-0,15 0,.05-0,15

Hoch vorgehärtet soo-450 PD Pcsaoo PC5300 70(30-120) 004-008 0.06-0.08 006-010 0,06-0,12 0,06-0,12

EEE LD PD5335 PC5335 120(80-140) 0.05-0,12 0.06-0,13 007-015 0,08-0,17 0,09-0,18
Stahl Rostfrei 135-275

al PD PC5300 PC5300 130(100-160) 0,05-0,12 0.06-0,13 007-015 0,08-0,17 0,09-0,18

Grauguss 150-290 PD Pcsson PC6510 190(150-250) 0.040,12 0.05-0,14 006-018 0,10-0,22 0,10-0.26
Gusseisen

Duktiles Gusseisen 150-290 PD Ppcsson PC6510 130(100-160) 0040,07 0,04-0,08 004010 0,05-0,12 0,.05-0,12

Ni-WarmfesteEisbakung 130-400 PD Pcs3oo PC5300 50(30-100) 0.04-0,10 0.04-0,10 004-010 0.040,10 0,04-0,10

en Ti-Warmfeste nam LD PC5335 PC5335 60(40-80) 004-008 0.040,10 0.06-0,12 0.06-0,14 0,06-0,16

Superlegierung PD PC5300 PC5300 60140-80) 0,04-0,08 0.04-0,10 0,06-0,12 0,06-0,14 0,06-0,16

oeus > 400 PD PC5300 PC5300 40(20-80) 0.04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,08

Aluminium 30-150 ND HO1 H01 300(250-400) 0.05-0,14 0.06-0,16 010-020 0,10-0,2 0,12-025
‚Aluminium

Legiertes Kupfer 150-160 xD HO1 H01 250(200-300) 0.050,14 0.06-0,16 010-020 0,10-0,22 0,12-025     
- Bei 5D, die oben angegebenenSchnittbedingungen um 30-40% reduzieren

- Bei unterbrochenem Schnitt, oben angegeben Vorschub um 30-50% reduzieren
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Schraube Schlüssel

Bezeichnung Lager oD Odı 0d2 21 22 L WSP x

K5D 12020-04 A 2 a 9 8 90 1 SP_TO40204-_D FTNAD204 TWO6P
12520-04 A 25 0 3% 6& 50 1m x0_T040204-_D FTNAO204 TwosP
13020-04 A aaO 9 6 50 18 FTNAD204 TWOßP
13520-04 A 5 0 3 8 5 12 FTNAD204 TWo6P
14020-05 A “oO 3 7350 138 SP_TO50204-_D FTNAD204 TWOßP
14520-05 A a 0 3 73 50 138 x0_T050204-_D FTNAD204 TWO6P
15020-05 A SO 3 7 50 144 FTNAD204 TWOßP
15520-05 A 55 0 5 7 50 144 FTNAD204 TWo6P
16020-05 A ee 02 3 8 50 19 FTNAD204 TWo6P
16525-06 A 5 3 4 8 56 15 SP_TO60205-_D FTKAO22068 Two7P
17025-06 A mo 4 8 56 160 x0_T060204-_D FTKAO22068 TWO7P
17525-06 Ak Ws 5 4 8 56 100 FTKAO22068 TWo7P
18025-06 Ak Ba oBECOMLW 56 166 FTKAO22068 TWO7P
18525-06 A BE 8 4 9 56 166 FTKAO22068 TWo7P
19025-06 A 3 42 9 5 dm FTKAO22068 TWO7P
19525-06 A 5 8 a u 5 dm FTKAO22068 TWO7P
20025-07 A 2 5 34 18 56 178 SP_TO7T208-_D FTKAO2565 TWo7S
20525-07 A 25 3 4 18 5 178 x0_1077205-_D FTKAO2565 Two7S
21025-07 A a 5 a 108 56 188 FTKAO2565 Two7S
21525-07 A 215 5 4 1 56 18 FTKA2565 Two7S
22025-07 A 2? 58 4 13 56 188 FTKAO2565 TWO7S
22525-07 A 25 3 34 13 56 188 FTKAO2565 Two7S
23025-07 A a 3 2 18 56 19 FTKAO2565 Two7s
23525-07 A 25 3 4 18 56 19 FTKAO2565 Two7S
24032-09 A a 2 MM 123 60 205 SP_TO90308-_D FTKAOS07 Twogs
24532-09 A 2a 2 AM 123 60 205 x0_T090305-_D FTKAO307 Twogs
25032-09 A 5 2 M 128 60 210 FTKAO307 TWogs
25532-09 A 5 2 MM 128 60 210 FTKAO307 Twogs
26032-09 A “Rn M 13 60 215 FTKAO307 Twogs
26532-09 A 5 2 4M 13 60 215 FTKAO307 Twogs
27032-09 A 2 Rn MM 18 60 22 FTKAO307 TWogS
27532-09 A 2 2 M 18 60 2a FTKAO307 Twogs
28032-09 A a 2 MW 60 27 FTKAOS07 Twogs
28532-09 A 2 2 MM 1 60 227 FTKAO307 Twogs
29032-09 Ak a 2 MM 1 60 2 FTKAOS07 TWogS
29532-09 A 25 2 MM 1 60 22 FTKAO307 TWOgS
30032-11 A O2 MM 153 60 240 SP_TI1T308-_D FTKAO3508 Tw158

2 05 2 M 13 60 240 - - 03508 15Em 7 x0_T11T306-_D En =

31032-11 A 1 2 MM 18 60 245 FTKAO3508 Tw15S
r 31,5 A 158 60 245 0350 1531532-11 A 2» 4 8 A FTKAO3508 Tw15S

32032-11 A 2 O2 AM 163 60 250 FTKAO3508 Tw15S
E i z ]

32532-11 A 2 2 MM 168 60 250 FTKAO3508 Tw15S
2 a» O2 MM 168 60 256 KA03508 1533032-11 A A Twıss

33532-11 Ak 35 2 MA 60 256 FTKAO3508 Twiss
ß a O2 MM 13 60 261 03508 1534032-11 A 0 FTKAOS Twıss

34532-11 A a2 4 173 60 261 FTKA03508 TW15S
B 5»MM 178 60 266 03508 1535032-11 A FRA Twıss

35532-11 A 5 2 M 18 60 266 FTKAO3508 Tw15S     
Mit * gekennzeichnete Artikel geeignetfür Kernlochbohrung, Innengewinde
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King Drill-5D

di &d2  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
      
 

(mm)

Schraube Schlüssel

Bezeichnung Lager oD Odı dd2 1 22 B WSP & 5

K5D 36040-13 A 36 40 a 014 70 284 SP_T130410-_D FTKAO410 Tw158
36540-13 A 65 40 a 014 70 284 x0_T130406-_D FTKAO410 Tw158
37040-13 A 37 40 4 189 70 289 FTKAO410 Tw158
37540-13 A 75 4m 4 189 70 289 FTKAO410 Tw158
38040-13 A 38 40 a 19 70 295 FTKAO410 Tw158
38540-13 A 35 40 a 14 7 2% FTKAO410 Tw158
39040-13 A 39 40 4 199 70 300 FTKAO410 Tw158
39540-13 A 395 40 4 199 70 300 FTKAOA10 Tw158
40040-13 A 40 40 4 204 70 306 FTKAO410 Tw158
40540-13 A 405 40 4 204 70 306 FTKAO410 Tw158
41040-13 A 4 40 48 209 © 31 FTKAO410 Tw158
4540-13 A 15 40 4 298 © 31 FTKAO410 Tw158
42040-13 A 42 40 a 24 m 317 FTKAO410 Tw158
42540-13 A 25 40 sa 24 m 317 FTKAO410 Tw158
43040-15 A 43 40 2 m 3% SP_T15M510-_D FTNCO4511 TW20S
43540-15 A 25 40 3 21 70 326 XO/TISMS06:-D FTNCO4511 Tw20S
44040-15 A 44 40 2 0 30 FTNCO4511 TW20S
44540-15 A 45 40 3 2 70 30 FTNCOA511 TW20S
45040-15 A 45 40 = m 3% FTNCO4511 TW20S
45540-15 o 455 40 3” 20 70 3% FTNCO4511 TW20S
46040-15 A 46 40 3” 25 0 FTNCOA511 TW20S
46540-15 o 465 40 25 m 3 FTNCO4511 TW20S
47040-15 A a7 40 3 020 7m 34 FTNCO4511 TW20S
47540-15 o 75 4 ss 20 7m 347 FTNCO4511 TW20S
48040-15 A 48 40 3” 46 0 3% FTNCO4511 TW20S
48540-15 o 485 40 2 70 352 FTNCO4511 TW20S
49040-15 A 49 40 50 m 357 FTNCO4511 TW20S
49540-15 A 15 40 3 230 70 357 FTNCO4511 TW20S
50040-15 A 50 40 25 70 362 FTNCOA511 TW20S
50540-15 o 505 40 3” a m 3 FTNCO4511 TW20S
51040-18 o 51 40 8 a m am SP_T180510-_D FTNAOS1 1 TW20-100
51540-18 o 315 0 EB A m ar x0_T180508-_D FTNAOS11 TW20-100
52040-18 A 52 40 BE 2 m 376 FTNAOS11 TW20-100
52540-18 o 25 4 BB 26 70 376 FTNAOS11 TW20-100
53040-18 A 53 40 8 71 m 3 FTNAOS11 TW20-100
53540-18 o 535 40 8 21 m 38 FTNAOS11 TW20-100
54040-18 A 54 40 Ba m 386 FTNAOS11 TW20-100
54540-18 o 5,5 40 Bo 26 70 386 FTNAOS11 TW20-100
55040-18 A 55 40 BB m 39 FTNAOS11 TW20-100
55540-18 o 55 40 Be 8 m 39 FTNAOS11 TW20-100
56040-18 A 56 40 2 70 38 FTNAOS1 1 TW20-100
56540-18 o 565 40 BB 286 70 398 FTNAOS11 TW20-100
57040-18 \ 57 40 22 70 A404 FTNAOS11 TW20-100
57540-18 o 575 4 BB 22 70 404 FTNAOS11 TW20-100
58040-18 A 58 40 28 70 40 FTNAOS11 TW20-100
58540-18 o 585 40 BE 28 70 40 FTNAOS11 TW20-100
59040-18 A 59 40 8 30 m 46 FTNAOS11 TW20-100
59540-18 o 595 40 8 30 7m 46 | FTNAOS11 TW20-100
60040-18 A 60 40 s0 m 42 FTNAOS11 TW20-100
60540-18 A 605 40 BO 30 70 42 FTNAOS11 TW20-100

Mit * gekennzeichnete Artikel geeignetfür Kernlochbohrung, Innengewinde
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Sorten Maße (mm)

Abbildung Bezeichnung 8 3 3 8 3 3 < _ i ; , a Geometrie

el22|2 2 2 2 2

040204-ND a 4,7 - 24 0,4 2,3

050204-ND a 5a - 24 04 23

SPET-ND 060205-ND A| 62 - 25 05 28

07T208-ND a 75 - DO 012,8

090308-ND a 9,2 - 3308 34 ach

11T308-ND 4 11,0 - 40 08 40 ;

130410-ND aA|130 - 45 10 55 [u

15M510-ND a 15,2 - De De 5:5

180510-ND a 18,2 - 5:5 10 60

060205-LD A 6,2 - DD (0 Due 735

SPMT-LD 07T208-LD A 1.5 - 28 07 28

090308-LD A 92 - 33 0,8 34

11T308-LD a 11,0 - 40 08 40 da

13041D-LD A 13,0 - 45 10 45 7

15M510-LD A 19,2 - 5,0 1:0: 95

180510-LD A 18,2 - 55 10 60

040204-PD AA 4 A 4,7 - 24 04 2,3

05024PD A A A A 51-24 04 283

SPMT-PD 060205-PD AA 4 A 62 - 25 05 28

07T208-PD AA 4 A 7.5 - 28 07 28

090308-PD A A A A 92 - 33 08 34 di

11T308-PD AA A A 11,0 - 40 08 40

130410-PD A A a Aa 13,0 = 4,5 1,0 5,9

15M510-PD AA 4 A 15,2 - 30 Il) 38

180510-PD A|iA|A Aa 18,2 - 55 10 60           
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